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Consorcio Intermunicipal
de Desenvolvimento Sustentavel
do Alto Paranaiba

EDITAL

PREGAO ELETRONICO N° 01/2025 — CISPAR

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 11/2024

OBJETO: O presente Pregao Eletronico tem por objeto o Registro de Pregos para aquisi¢aqg
eventual, futura e parcelada, pelos Municipios Consortes do CISPAR, de equipamentos
escolares, com Fornecimento e instalacio (mao de obra) quando necessario, conformeg
discriminacdo constante no Anexo I — Termo de Referéncia deste Edital.
LEI DE REGENCIA: Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021

TIPO: MENOR PRECO POR GRUPO

MODO DE DISPUTA: ABERTO E FECHADO

PROGRAMACAO:

INICIO DO ACOLHIMENTO DE PROPOSTAS: dia 03 de fevereiro de 2025, as 9h

ABERTURA DAS PROPOSTAS: dia 13 de fevereiro de 2025, as 08:30 horas

INICIO DA DISPUTA DE PRECOS: dia 13 de fevereiro de 2025, as 08:45

TEMPO DE REFERENCIA: PARA TODAS AS REFERENCIAS SERA
OBSERVADO O HORARIO OFICIAL DE BRASILIA/DF.

LOCAL: https://www.comprascispar.com.br/
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EDITAL
PREGAO ELETRONICO N° 10/2022 — CISPAR
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°10/2022

O CISPAR - Consorcio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento Sustentavel do Alto
Paranaiba, inscrito no CNPJ sob o n.° 20.782.813/0001-98, com sede no Municipio de Patos de
Minas, neste ato representado por seu Presidente, Sr. RHENYS DA SILVA CAMBRAIA, no uso de
suas atribui¢cdes, torna publico que, através da Plataforma Eletronica a ser acessado através do site
www.comprascispar.com.br, por uso de login e senha, no dia e horario abaixo especificado, estara
recebendo os documentos de propostas e habilitagcdo das empresas interessadas na participacao da
referida licitacdo, a qual se processard em conformidade com as disposi¢cdes da Lei federal n°
14.133/2021, nas especificagdes técnicas referentes aos equipamentos indicados neste Edital e em
Seus anexos.

A divulgacao da Licitagdo, deste Edital, do Termo de Referéncia, do Processo Administrativo
correspondente e seus resultados, incluindo a integra dos esclarecimentos e aditamentos estao/estardo
disponiveis no site https:// www.comprascispar.com.br.

A publicidade do procedimento licitatério também sera realizada através de extrato do Edital a ser
veiculado no Diario Oficial do Estado de Minas Gerais (DOE-MG) e Diario Oficial da Unidao (DOU)

1.10 Pregdo Eletronico sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante condigdes
de seguranca — criptografia e autenticagdo — em todas as suas fases.

1.20 local serd o sitio “http://www.comprascispar.com.br”, através do login e senha no portal.
1.30 inicio de sessdo da abertura e se dard no seguinte dia e horario:

DATA: 13/02/2025

HORARIO: 08h30m

2.1. O presente Pregdo Eletronico tem por objeto o Registro de Precos para aquisi¢do eventual, futura e
parcelada, pelos Municipios Consortes de CISPAR de equipamentos escolares, com Fornecimento e
instalagdo (mao de obra) quando necessario, conforme discriminagdo constante no Anexo I — Termo
de Referéncia deste Edital.

2.2. O objeto da licitagdo sera dividido em grupos de itens, observado a correlagdo e a reunido de
elementos de mesma caracteristica e contornos técnicos especificos, conforme tabela constante do
Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante, individualmente ou em consdrcio, a participacao em
quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que os
compdem.

2.3 Serdo aceitos equipamentos com dimensdes que variem em até no maximo 5% (cinco por cento) das 2
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dimensdes minimas exigidas no descritivo dos equipamentos, desde que comprovadamente nao
alterem ou comprometam a sua funcionalidade.

2.4 Serdo aceitos ainda equipamentos confeccionados com materiais de qualidade igual ou superior aos
exigidos no descritivo dos equipamentos, desde que comprovadamente ndo alterem ou comprometam
a sua funcionalidade.

2.5 A descricdo dos equipamentos sdo referenciais, uma vez que existe no mercado nacional diversificada
gama de equipamentos com a mesma finalidade. Cabera a comissdo de anélise dos equipamentos
apresentados analisar a aceitabilidade das amostras apresentadas, considerando os aspectos de
funcionalidade, conforto, seguranca, ergonomia e demais aspectos relevantes a utilidade de cada um
dos equipamentos.

3.1. O Credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral e deverd ser realizado no Portal do
CISPAR, o qual permitira a participacao dos interessados no Pregdo, em sua forma eletronica,
através de chave de identificacao e de senha individual.

3.2. O cadastro no portal do CISPAR devera ocorrer no sitio “http://www.comprascispar.com.br”.

3.3. Para efetuar o cadastro, devera preencher o formulario com as informagdes obrigatorias (campos
sinalizados como “campo obrigatério”) e anexar a documentagao de credenciamento descrita na
pagina.

3.4. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Portal e
manté-los atualizados junto aos Orgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder,
imediatamente, a corre¢do ou a alteragdo dos registros tao logo identifique incorre¢dao ou aqueles
se tornem desatualizados.

3.5. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizagao das transagdes inerentes
a este Pregdo.

3.6. O uso da senha de acesso pelo licitante ¢ de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema, ou
ao oOrgdo ou entidade responsavel por esta licitacdo, responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

3.7. A perda da senha ou a quebra de sigilo devera ser comunicada imediatamente ao provedor do
sistema para imediato bloqueio de acesso.

3.7.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da
habilitacao.

3.8. Ocorrendo a suspensao da sessao do certame e marcada nova data para seu prosseguimento, sera
assegurado as licitantes a substituicao do seu representante legal junto a Comissdo de Licitacao,
mediante a apresentacdo dos documentos previstos acima para o novo credenciamento.

3.9. Participagdo:

3.9.1. A participacao no Pregdo Eletronico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel
do representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de pregos,
exclusivamente por meio do sistema eletronico, observados data e horario limite estabelecidos.

3.9.2. Caberd ao Proponente acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do
Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negodcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.1. A indicacao da dotagdo orgamentaria fica postergada para o momento da assinatura do contrato ou
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instrumento equivalente, com o Municipio Consorte que vier a promover a aquisi¢ao dos
equipamentos que atendam a suas necessidades.

5.1. Em relagdo aos critérios de aceitabilidade dos precos, a presente licitagdo serd processada e julgada
com observancia dos valores praticados pelo mercado.

5.2. Nao serdo aceitas propostas com valor por item superior ao utilizado como referéncia ou com
precos manifestamente inexequiveis, assim considerados aqueles que ndao venham a ter
demonstrada sua viabilidade através de documentacdo que comprove que os custos dos insumos
sdo coerentes com os de mercado e que os coeficientes de produtividade sdo compativeis com a
execucao do objeto do contrato.

5.3. E facultado ao CISPAR, em qualquer fase da licitagdo, realizar diligéncia destinada a esclarecer ou
complementar a instru¢do do processo, como aferir a exequibilidade das propostas ou exigir dos
licitantes que ela seja demonstrada.

6.1. Os interessados poderdao formular consultas, questionamentos e, ainda, impugnagdes, sempre por
escrito e na abordagem do caso concreto, dirigindo-se ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias tuteis antes da
data fixada para abertura da sessao publica, sob pena de ter seu recebimento intempestivo.

6.2. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverao ser enviados por meio
eletronico, em campo proprio do Sistema Portal de Compras Publicas do CISPAR.

6.3. As respostas as impugnagdes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros avisos de ordem
geral, serdo cadastradas no sitio “https://www.comprascispar.com.br/” sendo de responsabilidade
dos licitantes o seu acompanhamento.

6.4. A impugnacgdo feita tempestivamente pelo licitante ndo o impedirda de participar do processo
licitatorio até o transito em julgado da decisdo a ela pertinente.

7.1. Poderdo participar deste Pregdo empresas interessadas do ramo, isoladas ou em Consoércio, que
satisfazerem as exigéncias deste Edital e seus anexos.

7.2. Serd concedido tratamento favorecido para as microempresas, empresas de pequeno porte, nos
limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

7.3. Nao Poderao Participar Deste Pregiao Pessoas Juridicas Que:

7.3.1. Se encontrem impedidos de participar da licitagdo e celebrar contratos administrativos, na forma
da legislagao vigente;

7.3.2. Que ndo atendam as condic¢des deste Edital e seu(s) anexos;

7.3.3. Possuam vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do 6rgao gerenciador ou com agente publico que desempenhe fun¢do na licitagdo ou atue
na fiscalizagcdo ou na gestao da ata, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha
reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

7.3.4. Nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do Edital, tenham sido condenadas judicialmente, com 4
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transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a
condi¢des analogas as de escravo ou por contratagdo de adolescentes nos casos vedados pela
legislacao trabalhista, ou a pena de interdicdo de direitos devido a pratica de crimes ambientais;
Estejam em processo falimentar, concordatario, ou ainda em recuperacao judicial ou extrajudicial,
quando nao tenha havido a homologacao/deferimento pelo juizo competente do plano de
recuperacao judicial/extrajudicial em vigor;

Estrangeiros que nao tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos para receber
citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

A participacao nessas condigdes sujeitara o licitante as sangdes previstas em lei.

Da Participacao De Empresas Em Consoércio

Sera admitida a participacdo de consorcios, inclusive compostos em sua totalidade por
microempresas e empresas de pequeno porte, sem que isso afete o tratamento diferenciado previsto
na Lei Complementar Federal n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

As empresas consorciadas deverdo apresentar o Termo de Compromisso de Constituicdo de
Consorcio, por escritura publica ou documento particular registrado em Cartério de Registro de
Titulos e Documentos da sede da empresa lider, o qual devera ser juntado aos demais documentos
de habilita¢do, contendo, no minimo:

Denominag¢ao do consorcio;

Composi¢ao do consorcio;

Indicacdo do percentual de participagdo das empresas;

Indicagdo da empresa lider;

Motivo de constituigdo do consocio;

Dispositivo designando os poderes da empresa lider, consignando o dever de direcao, representagao
e administracdo do consorcio, assim como sua responsabilidade perante terceiros, no tocante as
obrigacdes assumidas pelo consorcio, inclusive com poderes expressos, irretrataveis e irrevogaveis
para concordar com condig¢des, transigir, compromissar-se, receber citagdo, assinar quaisquer
documentos e instrumentos de contratacao relacionados com o objeto da licitagao;

Dispositivo designando que o consorcio somente se extinguird apds o cumprimento integral de
todas as obrigacgoOes contratuais decorrentes da Ata de Registro de Prego e Contratos decorrentes;
Dispositivo designando que o consércio ndo ird alterar sua constitui¢do ou composicao sem prévia
anuéncia do CISPAR.

E solidaria a responsabilidade dos integrantes pelos atos praticados em consorcio;

E vedada a participacdo de empresa consorciada, através de mais de um consércio ou isoladamente;
As empresas consorciadas deverdo apresentar, individualmente, os documentos e as exigéncias
estabelecidas neste Edital;

Para efeito de qualificacido técnica, sera considerado o conjunto/somatorio dos quantitativos
de cada consorciado;

A empresa lider deve ter poderes expressos para responder administrativa e judicialmente pelo
Consorcio;

A empresa lider deve ter poderes expressos para representar o Consércio em todas as fases do
presente procedimento licitatorio, podendo inclusive interpor e desistir de recursos.

Da Participacdo de Microempresas e Empresas de Pequeno Porte

A licitante caracterizada como microempresa ou empresa de pequeno porte, nos termos do art. 3°,
da Lei Complementar Federal n® 123, de 14 de dezembro de 2006, devera declarar essa condicao,
conforme modelo em Anexo a este Edital, sob pena de ndo serem reconhecidos os privilégios
estabelecidos da referida Lei, documento que devera acompanhar os demais documentos de
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habilitacao.

As microempresas e empresas de pequeno porte também deverdo apresentar copia do
enquadramento em Microempresa — ME ou Empresa de Pequeno Porte — PP autenticada pela Junta
Comercial ou Cartorio de Registros Especiais.

As microempresas € empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentacao, na fase
de habilitagdo, exigida para efeito de comprovacdo de regularidade fiscal, mesmo que esta
apresente alguma restricdo, nos termos do art. 42 da LC n°® 123/06.

A microempresa ou empresa de pequeno porte que apresentar documentos de comprovacao da
regularidade fiscal e trabalhista, com restrigdes, tem assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis,
cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do
certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administragdo Publica, para a regularizagao
da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certidoes
negativas ou positivas com efeito de certidao negativa, para fins de assinatura da ATA;

A ndo regularizacdo da documentagdo, no prazo previsto no § 1° deste artigo 43 da Lei
Complementar 123/06, implicara decadéncia do direito a contratagao, sem prejuizo das sangodes
previstas, sendo facultado a Administragcdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificacdo, para a assinatura da ATA, ou revogar a licitagdo;

As microempresas € empresas de pequeno porte com alguma restrigdo quanto aos documentos
relativos a regularidade fiscal deverdo apresentar a respectiva documentagao, mesmo que as datas
de vigéncia desses documentos estejam vencidas no prazo maximo de 5 (cinco) dias.

Sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagdo para as microempresas €
empresas de pequeno porte, conforme dispde os artigos 44 e 45 da LC n® 123/06.

Entende-se por empate quando as propostas apresentadas pelas microempresas € empresas de
pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem
classificada;

Nao ocorrera o empate se a proposta mais bem classificada ja for de microempresa ou de empresa
de pequeno porte;

Ocorrendo o empate, as microempresas ou empresas de pequeno porte classificadas dentro do
percentual de 5% poderdo apresentar proposta de precos inferior aquela considerada vencedora do
certame;

No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas € empresas de pequeno
porte, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderé apresentar
melhor oferta;

A convocada que ndo apresentar proposta dentro do prazo de 05 (cinco) minutos, controlados pelo
Sistema, decaira do direito previsto nos arts. 44 e 45 da LC 123/06;

Na hipotese de ndo-contratacdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, o objeto licitado
serd adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame, ou seja, da empresa que
ndo se enquadra como microempresa ou empresa de pequeno porte que apresentou a melhor
proposta;

A fim de evitar prejuizo para a Administragdo Publica no gerenciamento e fiscalizagdo da Ata e
contratos decorrentes, bem como para evitar a despadronizagdo dos itens, sera aplicado o disposto
no art. 49, III, LC 123/06.

8.1.

Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, proposta que sera composta
pela descricio do objeto ofertado e o preco, concomitantemente com os documentos de
habilitacio exigidos no Edital, até as 8:30 horas da data de abertura da sessdo, quando, entdo,
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encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

Na hipoétese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacao de diligéncias, com
vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso
prévio no sistema com, no minimo, vinte € quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera
registrada em ata.

O Agente de Contrata¢do podera convocar o licitante para enviar documento digital, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, estabelecendo no “chat” prazo minimo de 20 (vinte) minutos,
sob pena de ndo aceitacdo da proposta;

Havendo necessidade, o Agente de Contratagao suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova
data e horario para a continuidade da mesma.

9.1.

9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.14.

9.1.5.

9.1.6.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

As licitantes deverdo apresentar suas propostas em 01 (uma) via, datilografada/digitada, sem
emendas, rasuras ou entrelinhas, em papel timbrado do particular, ou na falta deste, em papel
branco, datada e assinada pelo representante legal, com a razao social da proponente e nimero de
inscri¢ao no CNPJ, endereco, telefone e e-mail atualizados, contendo obrigatoriamente as seguintes
informacdes:

Valor ofertado, tomando-se como base nos valores estimados da licitagdo unitaria e global da
proposta, que devera estar expresso em R$ (real), relativamente a integralidade dos itens licitados.
Nos valores ofertados deverdo estar considerados e inclusos todos os custos e despesas com objeto
a ser licitado, tais como: custos diretos e indiretos, tributos incidentes, servigos, encargos sociais,
trabalhistas, seguros, treinamento, montagem dos equipamentos, lucro e outros custos necessarios
ao cumprimento integral do objeto deste Edital, mesmo que ndo expressamente indicadas na
proposta.

Prazo de validade da proposta que devera ser igual ou superior a 60 (sessenta) dias, contados a
partir da data da sessdo inaugural, sendo que para a contagem do prazo excluir-se-4 o dia do inicio
e incluir-se-a o dia do vencimento;

O prazo de validade das propostas ficara suspenso no caso de recurso administrativo ou judicial
interposto na presente licitagao.

Descricao do objeto licitado, em conformidade com os requisitos do presente Edital e indicacao
das especificacdes claras e detalhadas no ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA.

Dados bancarios para pagamento (banco, agéncia e conta corrente).

Planilha Or¢camentaria, na sua forma de composi¢ao de precos, devidamente preenchida, com
valores de acordo com o menor valor ofertado, obedecendo os critérios adotados no ANEXO I —
TERMO DE REFERENCIA.

O licitante devera enviar uma proposta contendo todos os grupos de lotes que quiser participar,
mediante o preenchimento no sistema eletronico, conforme modelo deste Edital.

Em caso de divergéncia entre informacdes contidas em documentacdo impressa € na proposta
especifica, prevalecerao as da proposta.

Ocorrendo divergéncia entre os valores unitarios e o total ofertado para os itens do objeto do Edital,
serdo considerados os valores unitarios e o total sera corrigido.

A proposta devera limitar-se ao objeto desta licitacdo, sendo desconsideradas quaisquer alternativas
de precos, nao lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragao sob alegagao de erro, omissao
ou qualquer outro pretexto, ndo cabendo ao CISPAR, qualquer contribui¢do, servico ou encargo,
isengdo de impostos, taxas e outros, ou qualquer outra condi¢ao nao prevista neste Edital.

Com a apresentagdo da proposta, a proponente automaticamente aceita e sujeitar-se-a as clausulas 7
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e condic¢oes do presente Edital, sendo considerado como evidéncia de que a proponente:

9.6.1. Examinou criteriosamente todos os documentos do Edital, que os comparou entre si e obteve do
pregoeiro todas as informacdes sobre qualquer ponto duvidoso; e reconhece que a tarefa de reunir
os documentos solicitados no Edital ¢ de responsabilidade da empresa, ndo estando o pregoeiro
obrigado a conferir a documentacgdo antes da sessao marcada para a licitagao;

9.6.2. Considerou que os elementos desta Licitacdo permitem a elaboragdo de uma proposta totalmente
condizente para o fornecimento do objeto licitado;

9.6.3. Reconhece como irrestrita e irretratavel as condi¢des estabelecidas no Edital e seus anexos e que
sendo vencedor da licitagdo, assumird integral responsabilidade pelo perfeito e completo
fornecimento do objeto licitado de acordo com as especificagdes propostas, sem prejuizo da estrita
observancia das normas contidas na Lei de Licitagoes.

10.1. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Agente de Contratagao e
os licitantes.

10.2. Dado o inicio da abertura da sessdo, o Agente de Contratacao informard no sistema, os valores
ofertados pelas empresas licitantes, em seguida, irdo proceder com a divulgagcdo da proposta
vencedora para a analise das empresas participantes;

10.3. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Agente de
Contratacao suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade
da mesma;

10.4. Da sessao publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

10.5. Havendo empate entre duas ou mais propostas, sera aberta a oportunidade dos licitantes empatados

apresentarem nova proposta em ato continuo a classificagao.

10.6. Declarado o resultado final do julgamento das propostas, o Agente de Contratagdo podera negociar
condigdes mais vantajosas com o primeiro colocado.

10.7. Declarado o vencedor — apds a analise das amostras, conforme item 13 deste edital - e decorrida a
fase de regularizacdo fiscal de microempresa ou empresa de pequeno porte, o Agente de
Contratagdo informard nova data da sessdo publica onde sera aberto o prazo para a apresentagao de
inten¢ao de recurso.

10.8. Na nova sessdo publica serd concedido o prazo de no minimo 10 (dez) minutos, para que qualquer
licitante manifeste a intengdo de recorrer, de forma motivada, isto ¢, indicando contra qual decisao
pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema.

10.9. O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento;

10.10.A falta de manifestagdo imediata e motivada do licitante importard a decadéncia do direito de
recurso ¢ a adjudicagdo do objeto da licitagdao pelo Agente de Contratagdao ao vencedor;

10.11.Serd exigido da empresa provisoriamente vencedora, realizar analise e avaliacdo da conformidade
da proposta, mediante homologa¢dao de amostras, de modo a comprovar sua aderéncia as
especificagdes definidas no Termo de Referéncia.

10.11.1.  Necessariamente, nessa fase, devera ser realizado o envio de uma amostra de cada item, para
demonstrar o cumprimento de todos os requisitos técnicos e de funcionalidades conforme exigidos
no Anexo I — Termo de Referéncia.

11.1. A empresa vencedora deverd encaminhar todos os documentos originais ou copia autenticada 8
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para a comissao de licitagdo situada na Avenida Professor Aristides Memoria, 179, Bairro Jardim
Paulistano, na cidade de Patos de Minas/MG.

11.2. Todos os documentos retirados da internet que nao possuam data especifica de validade deverao
ser emitidos com limite maximo de 90 (noventa) dias anteriores a abertura do processo licitatério.
11.3. A documentacdo de Habilitacdo devera ser composta pelos seguintes documentos:

114. Relativa a HABILITACAO JURIDICA

11.4.1. Ato Constitutivo (Estatuto ou Contrato Social), da Licitante e sua ultima alteracdo, caso exista,
devidamente registrado no 6rgdo competente, para as sociedades comerciais, e, no caso de
sociedade por acdes, acompanhado de documentos de elei¢do de seus administradores, e ainda no
caso de sociedades civis, acompanhada de prova da diretoria em exercicio;

11.4.2.Documento de identifica¢do (cédula de identidade) do representante legal da Licitante e registro
comercial, no caso de empresa individual;

11.4.3. Prova de Inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ);

11.4.4. Decreto de autorizagdo, no caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais,
expedido pelo 6rgao competente, quando a atividade assim o exigir;

11.4.5.Declara¢do do representante legal da empresa de licitante ndo possui em seu quadro societario
servidor publico da ativa ou empregado de empresa publica ou de sociedade de economia mista.

11.4.6. Declaracdo que ndo emprega menor, salvo na condicdo de aprendiz.

11.4.7. Declaracao de Cumprimento dos Requisitos de Habilitagao e Inexisténcia de Fatos Impeditivos de
Habilitagao.

11.4.8. Declaracao de ciéncia do prazo de garantia para os bens ofertados, complementar a legal, conforme
prazo minimo constante do Termo de Referéncia.

11.4.9. Empresas em consorcio deverdo observar, ainda, os dispositivos do item 8.4.

11.4.10. A declaragdo de Habilitagdo expedida pela Microempresa e Empresa de Pequeno Porte, devera
constar para efeito do tratamento diferenciado previsto na Lei Complementar 123/2006, a afirmagao
de que atende a condi¢cdo e que pretende exercer o direito de preferéncia, declarando cumprir
plenamente os requisitos de habilitacao nos termos da referida lei Complementar.

12. Relativa # QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

12.1.1.Certidao negativa de faléncia, concordata e recuperagdo judicial, emitida pelo distribuidor da

comarca da sede do licitante, nos tltimos 30 dias que antecederam a sessao de abertura;

12.1.1.1. Nas hipoteses em que a certiddo encaminhada for positiva em razdo de estar a empresa em
recuperagdo judicial ou extrajudicial, deve o licitante apresentar comprovante da
homologac¢ao/deferimento pelo juizo competente do plano de recuperagao judicial/extrajudicial em
vigor.

12.1.2. Balango patrimonial e demais demonstracdes contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais da
empresa Licitante, ja exigiveis e apresentados na forma da Lei, que comprovem a boa situacao
financeira da empresa, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisérios, podendo
ser atualizados pelos indices oficiais quando encerrados a mais de 03 (trés) meses da data de
apresentacao da proposta;

12.1.3. As empresas constituidas no exercicio em curso deverdo apresentar copia do balanco de abertura
ou copia do livro didrio contendo o balango de abertura, inclusive com os termos de abertura e
encerramento;

12.1.4.Com base nos dados extraidos do balango patrimonial, a boa situagdo financeira do licitante sera
avaliada pelos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), 4
com resultados iguais ou maiores que 1 (um), calculados pela aplicagdao das férmulas abaixo:
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LG Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Total
SG = . . . .
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Circulante
LC= ] ]
Passivo Circulante

12.1.5. A licitante que apresentar indices econdmicos inferiores a 1 (um) em qualquer dos indices de
Liquidez Geral, Solvéncia Geral e Liquidez Corrente deverd comprovar que possui capital social
ou patrimonio liquido de no minimo 1% (um por cento) do valor total estimado da contratagdo ou
do valor total ofertado(s) na presente licitagao.

12.2. Relativa a REGULARIDADE FISCAL, SOCIAL e TRABALHISTA

12.2.1.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa, nos termos do art. 642-A da CLT, acrescentado pela Lei n°
12.440, de 7 de julho de 2011, e na Resolu¢ado Administrativa n® 1470/2011 do Tribunal Superior
do Trabalho, de 24 de agosto de 2011;

12.2.2.Prova de inscricdo no Cadastro Municipal de Contribuintes, relativo ao domicilio ou sede da
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto licitado;

12.2.3.Certidao Negativa de Débitos da Licitante, de Tributos Municipais e da Divida Ativa, expedido
pelo Municipio da sua sede;

12.2.4. Certidao Negativa de Débitos da Licitante, de Tributos Estaduais e da Divida Ativa, expedido pelo
Estado da sua sede;

12.2.5. Certidao conjunta de regularidade de débitos relativos a tributos federais e a divida ativa da Unido;

12.2.6. Certidao de Regularidade da Licitante relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por
Tempo de Servigo (FGTS — CRF), que demonstre cumprimento dos encargos sociais instituidos
por lei.

12.3. Relativa 3 QUALIFICACAO TECNICA

12.3.1.1. Atestado de capacidade técnica, emitido por pessoa juridica de Direito Publico ou Privado,
comprovando ter fornecido equipamentos compativeis com cada item do(s) lote(s) em que deseja
concorrer, equivalente a no minimo de 10% (dez por cento) do total a ser adquirido.

13.1 Considerada aceitavel a oferta de menor prego durante a sessdo publica, o Agente de
Contratacdo - ap6s apreciagdo dos documentos de habilitacdo, e antes de declarar o
vencedor - suspendera a sessdo para que o licitante vencedor da etapa de lances apresente,
no prazo de 10 (dez) dias uteis, as amostras do(s) produto(s).

13.2As amostras serdo disponibilizadas ao Pregoeiro em local apropriado para que este,

10
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acompanhado de profissional técnico competente, se necessario, possa avalia-las com
vistas a verificar a conformidade com as descrigdes constantes com o Termo de
Referéncia.

13.3 Seréd desclassificada a proposta do licitante que tiver amostra rejeitada ou nao a
disponibilizé-las, no prazo e modo estabelecidos, ficando prejudicada a avaliacdo dos
requisitos dehabilitagao.

13.4 Para fins da presente contratacdo, entende-se por amostra o exemplar completo indicado
para apresentagdo, exigido da licitante que se encontre classificada provisoriamente em
primeiro lugar durante a fase de julgamento da proposta, construido com materiais novos
atendendo as especificagdes e aos requisitos técnicos constantes do Edital, e que
permitira, a partir de adequado processo de andlise, a confirmagao do enquadramento do
bem as exigéncias técnicas previamente definidas.

13.5. Excepcionalmente, esse prazo podera ser prorrogado por um unico periodo de 5 (cinco)
dias uteis, caso a licitante comprove, incontestavelmente, que a amostra ja foi remetida
ao endereco supramencionado, ou seja, encontra-se em transporte.

13.5.1 Poderao ser considerados os seguintes documentos para fins de comprovagao:
nota fiscal de contratagdo da transportadora ou guia de remessa de produto, desde que
discriminem os itens que estdao sendo transportados, o enderego ¢ a data de entrega.

13.6 No decorrer do procedimento de analise, a ser realizado por técnico designado, a
amostra podera ser aberta, manuseada, desmontada, instalada, receber cortes, sec¢des ou
vincos, movimento nas pecas e ser submetida aos testes necessarios, sendo devolvida a
licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagdo, com vistas a aprovagao das
amostras.

13.7 Os critérios adotados para analise e posterior aprovagdo das amostras sao:

13.7.1 Analise de conformidade com as especificacdes em anexo;

13.7.2 Analise de qualidade e procedéncia dos materiais € componentes internos,
utilizados para a fabricacdo dos produtos, a exemplo da matéria-prima e dos
componentes utilizados;

13.7.2 Andélise de acabamento. As amostras deverdo apresentar aparéncia
homogénea, com superficies lisas, sem riscos, bolhas ou defeitos grosseiros, além do

esmero na fabricagdo, qualidade na juncao das pecas e na pintura.

13.7.3 Confirmar o tipo e qualidade dos materiais aplicados na confec¢ao e
montagem do objeto;

13.7.4 Tonalidade; Formato/design; Tamanho/medidas minimas;
Qualidade/estrutura/plésticos; Normas da ABNT e INMETRO;

13.7.5 Aferir as dimensdes, tais como espessura, largura e comprimento, bem como
outros atributos concernentes a componentes internos do objeto, considerados aqueles

11
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que estejam sob alguma camada de estofado, tecido, chapa e outros revestimentos
(quando for o caso).

13.8 Durante o periodo de exame da amostra, poderd solicitar informagdes adicionais,
referentes aos componentes e ao objeto.

13.9 A pronunciar-se-4 quanto a aceitabilidade da amostra emitindo parecer aprovando,
aprovando com ressalvas ou reprovando a amostra apresentada.

13.10 A hipotese de “aprovacao com ressalvas” somente ocorrera caso as citadas ressalvas
refiram-se a itens de mera aparéncia (pormenores de acabamento, coloragao e outros itens
que nao impliquem incerteza quanto a qualidade e funcionalidade do objeto). Nesse caso,
podera ser disponibilizado novo prazo de 5 (cinco) dias uteis para corre¢do das ressalvas,
mediante ajustes ou apresentacdo de nova amostra.

13.11 A reapresentacdo da amostra, quando da “aprovacao com ressalvas”, podera, a critério,
ser dispensada, entretanto, serd exigida a manifestacdo formal da licitante confirmando sua
ciéncia quanto as ressalvas apontadas no parecer técnico de analise e sua anuéncia de que
todas as exigéncias e especificacdes serdo integralmente atendidas no fornecimento do
produto final.

13.12 Se a amostra ndo atender integralmente as especificagdes, a licitante serd
desclassificada e a retirada do bem devera ocorrer em, no maximo 15 ( quinze ) dias,
contados da data da comunicacdo oficial do Pregoeiro quanto a reprovacdo. Vencido este
prazo, incluira o bem em processo de desfazimento.

13.13 A licitante sera responsavel pela montagem e pela retirada do bem para o qual tenha
sido exigida amostra, bem como pelo recolhimento e pelo descarte dos materiais
inserviveis, a exemplo de embalagens, protetores, etc.

13.14 Serdo aceitos equipamentos com dimensdes que variem em até no maximo 5% (cinco
por cento) das dimensdes minimas exigidas no descritivo dos equipamentos, desde que
comprovadamente nao alterem ou comprometam a sua funcionalidade.

13.15 Serido aceitos ainda equipamentos confeccionados com materiais de qualidade igual ou
superior aos exigidos no descritivo dos equipamentos, desde que comprovadamente nao
alterem ou comprometam a sua funcionalidade.

13.16 A descricdo dos equipamentos sdo referenciais, uma vez que existe no mercado
nacional diversificada gama de equipamentos com a mesma finalidade. Cabera a comissao
de andlise dos equipamentos apresentados analisar a aceitabilidade das amostras
apresentadas, considerando os aspectos de funcionalidade, conforto, seguranca, ergonomia
e demais aspectos relevantes a utilidade de cada um dos equipamentos.

13.17 Quando os catalogos e demais documentos fornecidos pela licitante detentora do
melhor lance comprovarem, inquestionavelmente, o atendimento as especificagdes
técnicas e descritivos do Edital, o Pregoeiro podera dispensar a apresentagao das amostras.

12
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14.1. Apds a apresentacdo de inten¢do de recurso, que devera ser manifestada na sessdo publica agendada
para esse fim, o Licitante deverd, no prazo de 3 (trés) dias uteis da data da intimacao ou da lavratura
da ata contendo o resultado final do julgamento das propostas e das amostras, caberd recurso em
face de:

14.1.1. Julgamento das propostas;
14.1.2. Ato de habilitagdo ou inabilita¢ao de licitante;
14.1.3. Anulacdo ou revogacao da licitacao.

14.2. Dos atos que ndo caibam recurso hierarquico cabera pedido de reconsideragao, no prazo de 3 (trés)
dias uteis, contado da data de intimagao.

14.2.1.a apreciagdo dar-se-a em fase Unica.
14.3. O acolhimento do recurso implicara invalidagdo apenas de ato insuscetivel de aproveitamento.

144. O prazo para apresentacdo de contrarrazdes sera o mesmo do recurso e tera inicio na data de
intimag¢ao pessoal ou de divulgacao da interposi¢ao do recurso.

14.5. Sera assegurado ao licitante vista dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

14.6. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até
que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

15.1. Nao havendo interposicao de recurso dentro do prazo legal, ou decididos aqueles interpostos, ou
ainda, na hipdtese de desisténcia do exercicio desse direito, a Autoridade competente homologara
e adjudicara o objeto ao licitante classificado em primeiro lugar.

16.1. Apods a homologacao da licitagdo e caso a Licitante Vencedora seja um consoércio, devera apresentar
os documentos relativos a sua constituicdo, com finalidade exclusiva para endereco contédbil, no
prazo de até 30 (trinta) dias contados da referida adjudicagdo e homologa¢do do objeto em favor
do consorcio vencedor;

16.2. A licitante vencedora serd convocada para assinar a Ata de Registro de Precos, tendo a mesma o
prazo de 05 (cinco) dias uteis apds a sua convocagao, prorrogavel, por uma vez, por igual periodo,
quando solicitado pela Licitante durante o seu transcurso € desde que ocorra motivo justificado
aceito pela Administracdo, sob pena de decair o direito a contratagao.

16.3. Alternativamente a convocacao para a assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragao
poderd encaminha-lo para assinatura mediante correspondéncia eletronica, para que sejam
devolvidas assinadas por sistema de assinatura eletronica oficial, ou pelos correios no prazo de 05
(cinco) dias uteis, ou entregues pessoalmente ao CISPAR, localizado na Avenida Professor
Aristides Memoria, 179, Bairro Jardim Paulistano, na cidade de Patos de Minas/MG.

16.4. E facultado a Administra¢cdo, quando a convocada ndo assinar a Ata de Registro de Precos no prazo
e condicdes estabelecidos, convocar as licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para
fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condig¢des propostas pela primeira classificada, inclusive

13
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quanto aos precos, ou revogar a licitagao.

16.5. Decorridos 60 dias da data da entrega das propostas, sem convocacdo para a contratagdo e/ou
renovacao do seu prazo de validade pelas licitantes, ficam as licitantes liberadas dos compromissos
assumidos, salvo no caso de recurso administrativo ou judicial interposto na presente licitacao.

16.6. A recusa injustificada em assinar o Contrato caracteriza inexecucao total do objeto e acarretard a
licitante a aplicacdo das sangdes estabelecidas em lei.

17.1. Nao havera exigéncia de garantia de execugdo para a presente contratacao.

18.1. Serd exigida garantia contratual dos equipamentos fornecidos na futura contratagdo, complementar
a legal, conforme prazos minimos e demais regras constantes do Termo de Referéncia.

19.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

20.1. Nao havera reajustamento nos precos propostos.

21.1. Os vencedores de cada Grupo (lote) serdo convocados para a assinatura da Ata de Registro de Pregos
como instrumento obrigacional e vinculatorio onde se comprometem com o fornecimento do objeto
nos termos do Edital e seus Anexos;

21.2. A existéncia de Ata de Registro de Pregos valida com fornecedores devidamente registrados, nao
obriga a contra¢do dos mesmos pela Administrag¢do, sendo mera expectativa de direito;

21.3. Em consonancia ao estabelecido, da Lei 14.133/2021, Art. 84, o prazo de vigéncia da Ata de
Registro de Precos serd de 1 (um) ano e poderd ser prorrogado, por igual periodo, desde que
comprovado o prego vantajoso.

21.4. Asaquisi¢des ou as contratacdes adicionais de que trata este artigo ndo poderao exceder, por 6rgao
ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e
registrados na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e para os 6rgaos participantes.

21.5.

(9]

Durante o prazo de validade do registro de pregos para os Municipios consorciados ao CISPAR,
ndo ficardo obrigados a comprar/contratar o objeto deste Edital exclusivamente pela Ata de
Registro de Pregos, podendo realizar licitagdes ou proceder a outras formas de aquisicao quando
julgar conveniente, desde que obedecida a legislagdo pertinente as licitagdes, assegurando ao
beneficiario do registro a preferéncia em igualdade de condigoes;

21.6.

[=))

A administracao podera fazer a inclusdo, em ata de registro de precos, do licitante que aceitar cotar
os bens ou servigos em pregos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia de classificagdo do 14
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certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, na forma da Lei.

21.7. Os precos registrados em Ata de Registro de Precos podem ser impugnados por qualquer cidadao
através de requerimento devidamente comprovado e fundamentado;

21.8. Consideram-se 6rgdos participantes deste Registro de Pregos, a administracdo direta e indireta da
dos Municipios consorciados ao CISPAR;

21.9. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos.

21.10.E facultado a administracao, quando o convocado nao assinar a ata de registro de pre¢os no prazo
e condicdes estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para
fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

21.11.A recusa injustificada de fornecedor classificado em assinar a ata, dentro do prazo estabelecido
neste artigo, ensejara a aplicagdo das penalidades legalmente estabelecidas.

21.12. A Ata de Registro de Pregos implicarda compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas,
ap6s cumpridos os requisitos de publicidade.

21.13.A contratacdo com os fornecedores registrados sera feita por meio de solicitagdo expressa ao 6rgao
gerenciador da Ata, quando da autorizacdo expressa, o 0rgao interessado entdo deverd contratar
com o prestador de servigo indicado, com preco registrado em Ata, e na quantidade solicitada,
devendo o 6rgado, antes da contratagcdo, estimular a renegociagdo visando a maior vantagem.

21.14.Ser4 registrado o valor do item com os devidos quantitativos e especificacdes.

21.15.0s 6rgaos ou entidades nao participantes poderao utilizar-se dos quantitativos registrados na ata de
Registro de Precos, dentro dos limites legais.

21.16.0s quantitativos decorrentes das adesdes a Ata de Registro de Pregos efetuada por 6rgaos nao
participantes, ndo poderdo exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado
na Ata de Registro de Precos para o oOrgdo gerenciador e para os Orgdos participantes,
independentemente do nimero de 6rgaos ndo participantes que aderirem.

21.17.Quando o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgdo gerenciador convocara os prestadores de servicos para negociarem a
redugdo dos precos aos valores praticados pelo mercado.

21.18. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados pelo mercado serdo
liberados do compromisso assumido, sem aplicacao de penalidade.

21.19.A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de
mercado observara a classificacao original.

21.20.Quando o preco de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo puder
cumprir 0 compromisso, o 0rgao gerenciador podera:

21.20.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de
fornecimento, ¢ sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade
de negociacao.

21.20.2.Ndo havendo éxito nas negociacdes, o 6rgio gerenciador deverd proceder a revogacio da ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencao da contratagdo mais vantajosa.

21.21. O registro do fornecedor sera cancelado quando:

21.22. Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos;
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21.23. Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela

Administragdo, sem justificativa aceitavel,

21.24. Nao aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados

no mercado; ou

21.25. Sofrer sang¢do prevista nos incisos neste edital ou na Lei n. 14.133/21.

21.26. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas acima sera formalizado por despacho do 6rgao

gerenciador, assegura do o contraditério e a ampla defesa.

21.27.0 cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso

fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e

justificados:

21.27.1. Por razdo de interesse publico; ou a pedido do prestador de servigo e anuéncia da administragao

publica.

22.1.

22.2.

22.3.

22.4.

22.5.

22.6.

22.7.

Ao CISPAR ¢ reservado o direito de rejeitar propostas que estejam em desacordo com o presente
Edital e seus anexos, sem que caiba aos licitantes o direito a qualquer indenizagao.

A licitagao podera ser revogada pelo CISPAR por razdes de interesse publico decorrentes de fatos
supervenientes devidamente comprovados, pertinentes e suficientes para justificar tal revogagao.

Ao CISPAR, de oficio ou por provocagdo de terceiros, devera anular a licitacdo caso verificada
qualquer ilegalidade que ndo possa ser sanada.

Ao CISPAR, a qualquer tempo, adiar as etapas da licitagdo, nos termos da legislagdo aplicavel, sem
que caiba as Proponentes direito a indenizagao ou reembolso de custos e despesas a qualquer titulo.

A apresentacdo da proposta de precos implica na aceitagdo plena e total das condigdes desta
licitagdo, sujeitando a licitante as sanc¢des da legislacao pertinente.

A Proponente se obriga a comunicar ao CISPAR, a qualquer tempo, qualquer fato ou circunstancia
superveniente que seja impeditivo das condi¢cdes de habilitacdo ou qualificagdo, imediatamente
apods sua ocorréncia.

Os casos omissos ao presente Edital serdo resolvidos pela Comissao a luz do ordenamento juridico
e com base em todos os documentos anexos ao Edital que sao complementares entre si.

Fica eleito o Foro da Comarca de Patos de Minas/MG@G, por mais privilegiado que outro seja para serem
dirimidas eventuais davidas decorrentes desta Licitagdo, nao resolvidas na esfera Administrativa.

Patos de Minas, 31 de janeiro de 2025.

Rhenys da Silva Cambrais
Presidente
CISPAR
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ANEXO 1
TERMO DE REFERENCIA
1. DO OBJETO
1.1 - O objeto da presente licitagdo ¢ o Registro de Precos para aquisicdo eventual, futura e

parcelada, pelos Municipios Consortes de CISPAR de equipamentos escolares, com Fornecimento e
instalacdo (mao de obra) quando necessario, conforme descritivos técnicos e demais informagdes
contidas neste Termo de Referéncia.

1.2 - A proposta vencedora sera a que oferecer o MENOR PRECO POR LOTE.

2. JUSTIFICATIVA

2.1 — De acordo com o Estudo Técnico Preliminar, os equipamentos aqui descritos proporcionarao o
bem-estar dos alunos pertencentes a rede de ensino municipal, bem como dos professores e demais
educadores envolvidos no processo de educagdo. Partindo de tal premissa, as areas escolares que
receberao os equipamentos sdo espagos proprios que se alinham as obrigacdesdas cidades em realizar
suas funcdes (citada Constituicdo Federal), seja para melhor conforto durante o periodo letivo, seja
para a estimulacao motora, sensorial e cognitiva

3. DETALHAMENTO DAS ESPECIFICACOES E QUANTIDADES.

3.1 — ESPECIFICACOES TECNICAS DE CADA ITEM

As especificacdes técnicas de cada item que compdem os lotes estdo em forma de anexo a
esteTermo de Referéncia.

4 - DA FORMA DE JULGAMENTO

4.1 - O critério de julgamento serd pelo MENOR PRECO POR LOTE, para que se possa
agregar itens de mesma funcionalidade.

4.2 — Na proposta de precos a ser enviada via sistema, o licitante devera preencher os valores
unitarios de cadaum dos itens que compdem o lote, sob pena de desclassificacdo da
proposta.

S — DAS RESPONSABILIDADES

5.1. DA DETENTORA DA ATA
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5.1.1. Entregar o objeto contratado, cumprindo integralmente com as condi¢des e prazos
descritos no edital de licitacdo e seus anexos, exclusivamente mediante a Autorizacdo de
Fornecimento ou outro documento equivalente, emitido pelo CONTRATANTE.

5.1.2. Produzir e aprovar junto ao CONTRATANTE, toda a documentacao especificada no
edital de licitacdo e seus anexos, inerente a execucao do objeto contratado.

5.1.3. Atender as demandas e/ou necessidades especificas, relativas a execucdo do objeto
contratado.

5.1.4. Respeitar as normas e procedimentos de controle de qualidade vigentes, normas sobre
os materiais usados na confec¢ao dos equipamentos e outras aplicaveis ao caso.

5.1.5. Garantir total confidencialidade em relagdo as informagdes e/ou documentos obtidos
junto a0 CONTRATANTE e/ou que tenham sido produzidos em virtude da execucdo do
objeto contratado.

5.1.6. Garantir que todos os documentos produzidos durante a execucdo do objeto
contratadosejam de propriedade exclusiva do CONTRATANTE, cabendo ao seu exclusivo
critério, a sua liberagdo, para atender qualquer finalidade diversa, solicitada pela
DETENTORA.

5.1.7. Sanar problemas porventura surgidos na execu¢do e/ou em execucdo, € a qualquer
momento, na medida em que o mesmo ndo atenda integralmente as especificacdes contidas
na Ata, no edital de licitagdo e seus anexos, na proposta da DETENTORA vencedora do
processo licitatdrio, sem que esta agdo gere qualquer 6nus para o CONTRATANTE.

5.1.8. Manter-se em compatibilidade integral com as obrigacdes contratuais assumidas, as
condi¢des de habilitacdo e qualificagdo técnica especificadas para o processo licitatorio,e as
habilitagdes dos profissionais durante a execucao do objeto contratado.

5.1.9. Responsabilizar-se integralmente pelos custos diretos e indiretos referentes a
execugaodo objeto contratado, tais como e sem se limitar a: tributos incidentes; taxas de
administracdo; aquisicdo de materiais; encargos sociais e trabalhistas; fretes e seguros;
estadias, diarias, passagens, custos operacionais € com logistica de qualquer natureza e;outros
que se fizerem necessarios a correta execucao do objeto contratado.

5.1.10. Assumir a responsabilidade por todos os encargos previdenciarios e obrigagdes sociais
previstos na legislacdo social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época
propria, vez que os integrantes da sua equipe de profissionais alocada para a montagemdos
equipamentos ndo manterao nenhum vinculo empregaticio com o CONTRATANTE.

5.1.11. Assumir a responsabilidade por todas as providéncias e obrigagdes estabelecidas na
legislacdo especifica de acidentes de trabalho, quando, em ocorréncia dos mesmos, forem
vitimas os profissionais que integram a sua equipe de trabalho, alocada para a execucao do
objeto contratado, ou outros profissionais, ligados por qualquer razdo, indiretamente a equipe,
ou ainda, os educandos a serem transportados.
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5.1.12. Assumir todos os encargos de possiveis demandas trabalhistas, civis ou penais,
relacionados a execugao do objeto contratado ou que estejam vinculados a ela, por prevengao,
conexao ou continéncia.

5.1.13. Assumir a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da
adjudicagdo da Ata de Registro de Precos e execucao do objeto contratado, que terdo como
natureza fiscal a prestacao de servicos afins, que culminem na execucao contratual.

5.1.14. Renunciar expressamente a qualquer vinculo de solidariedade, ativa ou passiva, para
com 0 CONTRATANTE.

5.1.15. Executar a entrega dos equipamentos € executar as montagens a eles inerentes, quando
necessario, de acordocom as especificagoes do Edital e Proposta do Licitante e este Termo de
Referéncia.

5.1.16. Atender aos critérios da Administracdo para a execuc¢ao do servico e observar as
normasconstitucionais e especiais sobre o assunto, objeto deste Termo de Referéncia.

5.2 —DA CONTRATANTE E DOS MUNICIPIOS ADERENTES

5.2.1 — Compete aos Municipios Aderentes pagar o valor dos equipamentos devidamente
entreguese montados, na forma e condigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia.

5.2.2. Disponibilizar a DETENTORA DA ATA todas as informagdes necessarias ao
cumprimentodas suas obrigacdes.

5.2.3. Fiscalizar e aplicar as penalidades estabelecidas na Ata de Registro de Precos.

5.2.4. Receber os equipamentos e seus complementos de acordo com as regras estabelecidas
neste Termo de Referéncia e demais especificagdes, desde a entrega até a montagem
definitiva.

5.2.5. Proceder a vistoria/fiscalizacdo nos equipamentos, sempre que de seu interesse,
durante avigéncia da Ata.

5.2.6 — Resolver os casos omissos no presente instrumento de acordo com os preceitos
legais que regulam a espécie, amigavelmente ou através das vias judiciais comuns.

5.2.7 - Acompanhar e fiscalizar a qualidade dos servigos prestados no complemento dos
equipamentos através da Secretaria Municipal correspondente no Municipio Aderente, que
devera nomear pessoa especificamente para esta tarefa.

6 — DAS NORMAS GERAIS DE FORNECIMENTO

6.1 O fornecimento dos equipamentos dar-se-a de acordo com o fluxo abaixo: o
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6.1.1 Envio do pedido para a Detentora da Ata, com especificagdo do modelo e quantidade do(s)
equipamento(s) a ser(em) adquirido(s), com informagdes necessarias para sua instalagdo, tais como:

- Endereco do local de entrega;

- Endereco do local de instalacao;

- Nome e contato do responsavel pelo recebimento do(s) equipamento(s);

- Nome e contato do responsavel pelo acompanhamento da montagem do(s) equipamento(s).

6.2 O prazo para a entrega dos equipamentos sera de até 15 (quinze) dias da entrega da Ordem de
Fornecimento.

6.3 O prazo para a montagem definitiva dos equipamentos sera de até¢ 05 (cinco) dias tuteis apos o
envio da autorizagdo de montagem, quando se fizer necessario, acompanhada com todas as
especificagdes necessarias, constantes do item 6.1.1.

6.4 A aquisicao dos equipamentos ocorrera na medida exata do surgimento das demandas da rede
Municipal de educagao e/ ou dos 6rgaos participantes.

6.5 O fornecimento dar-se-a conforme as condigdes previamente estabelecidas neste Termo de
Referéncia e durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos.

6.6 Os bens serao solicitados mediante emissao de Nota de Empenho e Autorizacdo de
Fornecimento - AF, encaminhados por meio de correspondéncia eletronica, sendo obrigatdria a
confirmacao de recebimento pela DETENTORA DA ATA.

6.7 A DETENTORA DA ATA devera entregar todo o equipamento solicitado através da Nota de
Empenho e Autorizacao de Fornecimento - AF.

6.8 Em caso de entrega parcial, a CONTRATADA devera encaminhar justificativa a
CONTRATANTE com antecedéncia minima de 2 (dois) dias uteis antes da entrega, ficando a critério
da Administragdo a aplicag@o das penalidades cabiveis.

6.9 Em caso de entrega parcial sem justificativa, a fiscalizacdo notificara a CONTRATADA,
informando o ocorrido, e considerar-se-4 como inadimplemento contratual, tendo em vista a nao
entrega de todos os itens solicitados.

6.10 A CONTRATANTE podera solicitar a antecipa¢do da entrega de parte dos equipamentos
constante da Autoriza¢do de Fornecimento - AF, somente se a DETENTORA DA ATA conseguir
atender ao pedido.

6.11 A nota fiscal eletronica devera vir conforme Autorizagao de Fornecimento - AF com a descrigao
do equipamento, quantidade e valores para fins de conferéncia e solicitacdo de garantia.

6.12 A CONTRATANTE podera solicitar a DETENTORA DA ATA que promova a montagem
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separada de um ou mais equipamentos em areas distintas, de acordo com sua necessidade.

7-DO PAGAMENTO

7.1 A CONTRATANTE pagara a DETENTORA DA ATA somente os equipamentos devidamente
entregues e montados, quando for o caso, ap6s a conferéncia da qualidade do equipamento, do layout
fornecido e demais especificagdes técnicas apresentadas na proposta de precos e catdlogos oferecidos
pela empresa.

7.2 O prazo para o pagamento sera de até 30 (trinta) dias contados apds a entrega / montagem dos
equipamentos.

8 — DA GARANTIA

8.1 — A DETENTORA DA ATA se compromete a prestar garantia de todos os equipamentos €
servicos de montagem, pelo prazo de 12 (doze) meses a contar do recebimento definitivo por parteda
fiscalizacdo do Contrato assinado entre a Detentora e o0 Municipio Aderente.

8.2 - Caso os equipamentos apresentem defeitos de fabrica e/ou na montagem que venham a
deteriorar ou diminuir a sua vida 1til, os mesmos deverdo ser trocados pela Detentora, sem Onus
nenhum ao Contratante, no prazo maximo de 30 (trinta) dias, sob pena de aplicagdo das sancdes
administrativas cabivelis.

9- DAS AMOSTRAS

9.1. Considerada aceitavel a oferta de menor prego durante a sessdo publica, o Pregoeiro - apds
apreciacdo dos documentos de habilitacdo, e antes de declarar o vencedor - suspendera a sessdo para
que o licitante vencedor da etapa de lances apresente, no prazo de 10 (dez) dias uteis, as amostras
do(s) produto(s).

9.2. As amostras serdo disponibilizadas ao Pregoeiro em local apropriado para que este,
acompanhado de profissional técnico competente, se necessario, possa avalid-las com vistas a
verificar a conformidade com as descrigdes constantes com o Termo de Referéncia.

9.5. Sera desclassificada a proposta do licitante que tiver amostra rejeitada ou ndo a disponibiliza-
las, no prazo e modo estabelecidos, ficando prejudicada a avaliagdo dos requisitos dehabilitacao.

9.6 Para fins da presente contratagdo, entende-se por amostra o exemplar completo indicado para
apresentacao, exigido da licitante que se encontre classificada provisoriamente em primeiro lugar
durante a fase de julgamento da proposta, construido com materiais novos atendendo as
especificagcdes e aos requisitos técnicos constantes do Edital, e que permitira, a partir de adequado
processo de andlise, a confirmagdo do enquadramento do bem as exigéncias técnicas previamente
definidas.

9.7 Excepcionalmente, esse prazo podera ser prorrogado por um unico periodo de 5 (cinco) dias uteis,
caso a licitante comprove, incontestavelmente, que a amostra ja foi remetida ao enderego
supramencionado, ou seja, encontra-se em transporte.
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9.8. Poderao ser considerados os seguintes documentos para fins de comprovagdo: nota fiscal de
contratacdo da transportadora ou guia de remessa de produto, desde que discriminem os itens que
estdo sendo transportados, o endereco e a data de entrega.

9.9. No decorrer do procedimento de analise, a amostra podera ser aberta, manuseada, desmontada,
instalada, receber cortes, seccdes ou vincos, movimento nas pegas € ser submetida aos testes
necessarios, sendo devolvida a licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagdo, com
vistas a aprovacao das amostras.

9.10 Os critérios adotados para analise e posterior aprovagao das amostras sao:
9.10.1. Analise de conformidade com as especificagdes em anexo;

9.10.2. Anélise de qualidade e procedéncia dos materiais € componentes internos, utilizados para a
fabricacdo dos produtos, a exemplo da matéria-prima e dos componentes utilizados;

9.10.3. Analise de acabamento. As amostras deverdo apresentar aparéncia homogénea, com
superficies lisas, sem riscos, bolhas ou defeitos grosseiros, além do esmero na fabricacdo, qualidade
na jungao das pegas € na pintura.

9.10.4. Confirmar o tipo e qualidade dos materiais aplicados na confec¢ao e montagem do objeto;

9.10.5. Tonalidade; Formato/design; Tamanho/medidas minimas; Qualidade/estrutura/plasticos;
Normas da ABNT ¢ INMETRO;

9.10.6. Aferir as dimensdes, tais como espessura, largura e comprimento, bem como outros atributos
concernentes a componentes internos do objeto, considerados aqueles que estejam sob alguma
camada de estofado, tecido, chapa e outros revestimentos (quando for o caso).

9.11. Durante o periodo de exame da amostra, podera solicitar informag¢des adicionais, referentes aos
componentes € ao objeto.

9.12. A pronunciar-se-4 quanto a aceitabilidade da amostra emitindo parecer aprovando, aprovando
com ressalvas ou reprovando a amostra apresentada.

9.13. A hipdtese de “aprovacao com ressalvas “somente ocorrera caso as citadas ressalvas refiram-se
a itens de mera aparéncia (pormenores de acabamento, coloragao e outros itens que nao impliquem
incerteza quanto a qualidade e funcionalidade do objeto). Nesse caso, podera ser disponibilizado novo
prazo de 5 (cinco) dias uteis para corre¢do das ressalvas, mediante ajustes ou apresentacdo de nova
amostra.

9.14. A reapresentacdo da amostra, quando da “aprovacdo com ressalvas”, poderd, a critério, ser
dispensada, entretanto, sera exigida a manifestagdo formal da licitante confirmando sua ciéncia
quanto as ressalvas apontadas no parecer técnico de analise e sua anuéncia de que todas as exigéncias
e especificagdes serdo integralmente atendidas no fornecimento do produto final.

9.15. Se a amostra ndo atender integralmente as especificagdes, a licitante sera desclassificada e a
retirada do bem devera ocorrer em, no méaximo 15 (quinze) dias, contados da data da comunicacao 22
oficial do Pregoeiro quanto a reprovagdo. Vencido este prazo, incluird o bem em processo de
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desfazimento.

9.16. A licitante serd responsavel pela montagem e pela retirada do bem para o qual tenha sido exigida
amostra, bem como pelo recolhimento e pelo descarte dos materiais inserviveis, a exemplo de
embalagens, protetores, etc.

9.17 Serao aceitos equipamentos com dimensdes que variem em até no maximo 5% (cinco por cento)
das dimensdes minimas exigidas no descritivo dos equipamentos, desde que comprovadamente nao
alterem ou comprometam a sua funcionalidade.

9.18 Serao aceitos ainda equipamentos confeccionados com materiais de qualidade igual ou superior
aos exigidos no descritivo dos equipamentos, desde que comprovadamente nao alterem ou
comprometam a sua funcionalidade.

9.19 A descricdo dos equipamentos sdo referenciais, uma vez que existe no mercado nacional
diversificada gama de equipamentos com a mesma finalidade. Cabera a comissdo de analise dos
equipamentos apresentados analisar a aceitabilidade das amostras apresentadas, considerando os
aspectos de funcionalidade, conforto, seguranca, ergonomia ¢ demais aspectos relevantes a utilidade
de cada um dos equipamentos.

9.20 Quando os catalogos e demais documentos fornecidos pela licitante detentora do melhor lance
comprovarem, inquestionavelmente, o atendimento as especificagdes técnicas e descritivos do Edital,
o Pregoeiro podera dispensar a apresentacdo das amostras.

PEDRO ROGERIO PINHEIRO
Secretario Executivo
CISPAR
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ANEXO LI

ESPECIFICACOES E QUANTIDADES DOS EQUIPAMENTOS

ITEM

Descritivo

QTD

01

CONJUNTO COMPOSTO DE MESA E CADEIRA FIXA INFANTIL

Confeccionado em resina plastica de alto impacto, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico;

Mesa tampo da mesa em ABS com formato retangular com porta copos, tampo com medidas minimas de 650mm x 510mm atendendo a norma
técnica NBR 14006/2008 da ABNT, sob tampo retangular com fechamento frontal e lateral , estrutura em tubo de ago industrial, sendo duas colunas
laterais confeccionadas em tubo de ago de no minimo 77mm x 40mm com 1,2mm de espessura, a base superior e reforgo transversal em tubos 20mm
x 30mm e 5/8, base dos pés em forma de arco em tubo oblongo medindo no minimo 20 x 48mm, com 1,5 de espessura. Sapatas antiderrapantes ¢ de
protegao a pintura cobrindo as extremidades dos pés, medindo aproximadamente 162mm x 53mm e 100mm x 52mm, com tolerancia de +/- 2,00mm,
fabricados em polipropileno vigem injetados na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meio de parafusos; altura tampo chdo aproximadamente
590mm. Porta mochila em formato de gancho retratil confeccionado em resina plastica de alto impacto.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem interligados, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico, marca injetada em alto-
relevo deverd estar no encosto. Assento medindo 340mm de largura por 340mm de profundidade, fixado & estrutura por parafusos. Altura
assento/chao 349mm. Encosto medindo 340mm de largura por 280mm de extensao vertical, com espessura minima de 4,5mm, com alga para facilitar
o carregamento da cadeira, fixado a estrutura por parafusos. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao
encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura refor¢ada com pés e 02 colunas laterais em material
plastico evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com
espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm.
Fixagdo das colunas ao tubo de forma tinica e invisivel através de pino metélico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo aletas na
base menor e na base maior com espessura 2,5mm para refor¢co. Em suas extremidades contendo ponteiras para protegao.

Apresentar junto a proposta:

Certificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO.

- Relatorio elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposi¢ao para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo.
- Caso ndo seja possivel a avaliagdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis ap6s solicitagdo.

1.500

02

CONJUNTO ALUNO EMPILHAVEL — TAMANHO 3 (INFANTIL) - COR AMARELA.

Mobilirio escolar composto por dois elementos independentes — (1) mesa e (1) cadeira.

Mesa com tampo em formato retangular injetado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, sem qualquer tipo de
nervura para evitar rechupe na area de trabalho, sendo micro texturizada contento um rebaixo de 0,6mm delineando a area do usuario, com bordas
polidas e brilhantes. Tampo medindo 605mm de largura, 450mm de profundidade, borda em contato com o usudrio 23mm, borda frontal e lateral
43mm. Com 2 orificios de cada lado onde passam os tubos que dao sustentagdo ao tampo e fixagdo do tampo e o porta livro. Porta-lapis em toda
parte frontal do tampo, podendo acomodar 9 lapis, medindo no minimo 30mm de largura, 490mm de comprimento e 15mm de profundidade,
interligado ao porta copo. Porta copo/garrafa medindo 80mm de comprimento, 80mm de largura e 40mm de profundidade. Porta livros fechado nas
partes traseira e laterais, com orificio de ventilagdo, com capacidade de 14 litros, injetado em polipropileno na cor preta, unificado e fixado ao tampo
formando um elemento unico. Altura tampo ao chao 580mm.

Estrutura da mesa, requadro que da sustentagdo ao tampo formado por trés tubos 20x20mm sendo um reto centralizado e dois dobrados de forma
organica fazendo a ligagdo com os pés da mesa transcendendo as bordas laterais do tampo. Pés em formato de “U” permitindo o empilhamento da
mesa.

Ponteiras, para a protegdo dos pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta, medindo 20mm x 20mm.Estrutura tratada por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintada por tinta epoxi eletrostatica.

Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecao
termoplastico.

Assento medindo 340mm de largura por 340mm de profundidade, fixado a estrutura por parafusos. Altura assento/chdo 349mm. Encosto medindo
340mm de largura por 280mm de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, com alga para facilitar o carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de parafusos.

Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro da base do encosto, ndo ficando o
tubo exposto. Estrutura dos pés em tubo ago industrial medindo 20mm x 20mm, em formato de “U” para empilhamento. Refor¢o do assento em dois
tubos de ago industrial medindo 5/8”. Ponteiras, para a prote¢do dos pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta.

Toda a estrutura ¢ tratada por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade, interligados por solda MIG e pintada por tinta epoxi
eletrostatica.

Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 105/2012 do INMETRO.
- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposi¢ao parﬁ 4

a estrutura de aco;
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-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo.

- Caso ndo seja possivel a avaliagdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis ap6s solicitagdo.

03

CONJUNTO ALUNO TAMANHO INFANTIL — FAIXA DE ESTATURA: 1.190 A 1.420MM - Mesa modelo empilhavel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento melaminico de alta resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de largura por 460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta de todo tampo em material plastico PEAD (polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plésticas, 02 porta canetas/lapis com 200mm de comprimento, 29mm de largura e 09mm de profundidade,
integrados nas laterais verticais do tampo, com capacidade para uma média de 03 lapis/canetas assim como porta copos para melhor acomodagao de
copos e/ou garrafas com 83 @ de didmetro ostentando ao fundo a logomarca do fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e demais componentes
que a integram (porta lapis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cor do produto (amarelo). Raios da mesa acima das medidas minimas conforme
requisitos normatizados, borda de contato com o usuario acima de 2,5mm, arestas de quinas acima de lmm e curvaturas dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato trapezoidal abaixo do tampo, contendo medida interna minima de 520mm de comprimento por 110mm de altura maxima,
confeccionado em resina pléstica PP (Polipropileno), fechado nas partes laterais e traseira, contendo orificios de ventilagdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes montados sobre estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “V” para propiciar o empilhamento e tubos do tipo 20x40 que formam a base para o tampo e porta livro, pintada eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno) em design boleado (ponta arredondada), permitindo a protegdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras seguem a cor do produto (amarelo). Mesa com 590mm de altura do tampo
ao chdo.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 340mm de largura por 340mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros e bragos em tubo unico com
didmetro de 22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Refor¢o do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Ponteiras seguem a cor do produto (amarelo). Cadeira com
350mm de altura do assento ao chio. Conjunto aluno produzido em conformidade com a norma técnica ABNT NBR 14.006 — Moveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, atendendo aos requisitos técnicos minimos para institui¢des de ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento, identificagdo, estabilidade e resisténcia.

- A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401 do INMETRO.

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposic¢do para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catdlogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis apos solicitagao.
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Conjunto Trapézio em Resina Plastica de Alto Impacto.

Conjunto composto de 06 mesas, 06cadeiras e 1 mesa central —- Tamanho infantil

Mesa em formato trapézio, possibilitando a formagdo de circulos com 6 mesas; 06 cadeiras e uma mesa central, para uso coletivo e ndo individual,
tampo da mesa confeccionado em resina termoplastica ABS medindo 660mm x 240mm x 440mm com 390mm de profundidade dotado de nervuras
transversais e longitudinais para refor¢o a tragdo na parte inferior. Estrutura do tampo da mesa formado por 03 tubos em ago industrial retangulares
medindo 30mm x 20mm e um tubo oblongo medindo 30mm x 16mm. Altura 59cm.

Uma barra em tubo oblongo medindo 30mm x 16mm fixada na parte frontal entre uma das colunas laterais. Estrutura da mesa formada por duas
colunas laterais paralelas em tubo de ago industrial em formato oblongular medindo 20mm x 48mm unindo a estrutura da base do tampo aos pés.
Base dos pés em tubos oblongos medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo 800,0mm.
Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungio de protegido
da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x 53mm e 100mm x 53mm
com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura por meio de
parafusos.

Cadeira individual com assento e encosto em polipropileno injetado, certificada Conforme Norma ABNT NBR 14006/2008.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados. Fixacdo através de parafusos ndo aparentes.

Assento com bordas arredondadas contornando toda a peca, revestindo a base do assento e em contato com as pernas do usuario totalmente boleada
para ndo machucar, superficie com espessura minima de 4mm, medindo 340mm de largura por 340mm de profundidade. Altura assento ao chao:
350 mm (+/-10). Fixagdo através de parafusos ndo aparentes.

Encosto com bordas arredondadas contornando toda a pega, sem orificios, medindo 340mm de largura por 280 mm de extensdo vertical, com alga
para facilitar o carregamento da cadeira e com marca injetada em alto-relevo.

Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo
ficando o tubo exposto.

Estrutura reforgada em pega tnica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagao
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em

suas extremidades contendo ponteiras para protecdo, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm na3 5|
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extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

Mesa central sextavada, tampo injetado em resina plastica na cor bege, com no minimo com 4mm de espessura e fixado a estrutura através de 03
parafusos ndo aparentes, cada lado medindo 235mm (medida interna). Tampo com 13 cavidades, permitindo a divisdo dos materiais e acoplar copo,
sendo 1 cavidade central hexagonal, 06 cavidades lado a lado com 06 porta copos ao lado. Estrutura composta por 03 tubos de ago industrial 7/8,
formando dos pés. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura, interligados por solda MIG e pintados através do sistema epoxi po.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio da determinag@o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatério de ensaio emitido por laboratoério da determinagdo de migragdo de certos elementos nos tampos das mesas, conforme NBR NM 300-3:
2004;

- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposic¢ao para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitag@o.

05

CONJUNTO TRAPEZIO EM RESINA PLASTICA DE ALTO IMPACTO - CONJUNTO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06CADEIRAS E 1 MESA
CENTRAL — TAMANHO INFANTIL - Mesa em formato trapézio, possibilitando a formagdo de circulos com 6 mesas, 06 cadeiras ¢ uma mesa
central, para uso coletivo ¢ ndo individual. Mesa com tampo em formato trapezoidal confeccionado em fibras de madeira de média densidade, com
revestimento melaminico de alta resisténcia em sua superficie, contendo 678mm de largura na base maior, 245mm de largura na base menor, 479mm
de profundidade e 25mm de espessura. Laterais plasticas injetadas em volta de todo tampo em material plastico PEAD (polietileno de alta densidade)
sem nenhuma emenda e/ou colagem com 28mm de altura, contendo também nestas mesmas laterais plasticas, 01 porta canetas/lapis com 229mm de
comprimento, 32mm de largura e 10mm de profundidade, integrados na base menor do tampo, com capacidade para uma média de 04 lapis/canetas.
Borda de contato com o usuario em formato convexo, apresentando um raio superior a 680mm. Altura do tampo ao chio aproximada de 590mm.
Componentes montados sobre estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos redondos com diametro de 22,22mm que formam as pernas e a
base do tampo, barra de ligagdo frontal também em tubo redondo com didmetro de 15,87mm, proporcionando maior estabilidade e maior seguranga.
Duas barras de reforgo no tampo em ago carbono com didmetro de 15,87mm, aumentando a resisténcia e a estabilidade da superficie de trabalho.
Sapata semicircular acompanhando o contorno do tubo, proporcionando um aumento minimo de 5 mm em relagéo ao solo. Toda a estrutura metalica
¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protec¢do e longevidade da estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados eletrostaticamente na cor cinza.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 340mm de largura por 340mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros e bragos em tubo unico com
diametro de 22,22mm e barra de ligagao conjugando os pés traseiros e barra de refor¢o do assento em tubo 7/8”. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada
em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura, soldados através do sistema MIG e
pintados eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno) em design boleado (ponta arredondada), permitindo a
protegao da estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras seguem a cor do produto. Altura do assento
ao chdo aproximada de 350mm. Mesa central sextavada, com tampo injetado em polipropileno e fixado a estrutura através de 03 parafusos invisiveis,
cada lado medindo 235mm. Tampa injetada em resina plastica na cor Bege, com sete cavidades permitindo a divisdo dos materiais, sendo 06
cavidades com porta copos cada. Estrutura composta por 03 tubos de aco industrial 7/8, formando dos pés. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em
tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da estrutura, interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epoxi po.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratoério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério da determinag@o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagio de migragao de certos elementos no tampo da mesa, conforme NBR NM 300-3: 2004;
- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposic¢ao para
a estrutura de aco;
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-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR.

Mesa com tampo confeccionado em compensado multilaminado de 30 mm com bordas em PVC em todo seu perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com 04 cavidades 300 x 240 mm.

Assentos embutidos em resina termoplastica injetada com area util de 290 x 230 mm, com 4 mm de espessura, possuindo coluna entre pernas da
crianga com minimo de 30mm, encosto com altura de aproximadamente 260mm, altura entre o assento e o tampo de aproximadamente 160 mm,
espago minimo para as pernas de aproximadamente 120mm de altura 100mm de largura. Um cinto de seguranga em nylon em cada assento. O
assento devera possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas das criangas. Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000 mm
de area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentagao do tampo formada
por tubos oblongo 20x48 mm, moldado conforme a curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm nas extremidades da parte interna do tampo, 4 colunas,
sendo 2 em cada lateral, em tubos de aco industrial retangular 80 por 40 mm fazendo a interligagdo da estrutura do tampo aos pés, 1 barra de
sustentagdo entre as colunas laterais em tubo retangular medindo 50 x 30mm. Pés duplos em formato de SKI confeccionados em tubo 50 por 25 mm.
Sapatas dianteiras medindo 50 x 50mm e traseira medindo 50 x 200mm, antiderrapantes e também com a func@o de protegdo da pintura. Toda a
estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados através do sistema epoxi po. O mobiliario ndo devera trazer nenhum risco para os bebés.

Cadeira giratéria para supervisor com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termopléstico. Assento
medindo 400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos. Encosto medindo 400mm de largura
x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com al¢a para facilitar o carregamento da cadeira, com marca injetada, fixados por
meios de parafusos, (+/-5mm). Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo 16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base do assento
confeccionado por duas barras medindol6mm x 30mm com 1,5 de espessura, sustentados por mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem de
altura a gas. Estrutura metalica fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por solda MIG e pintados através do sistema epoxi po. Altura da regulagem assento ao chdo: Maxima de 500mm e minima de
370mm aproximadamente.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposigdo para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira supervisor e do assento do bebé,
conforme ASTM D790:2017, com minimo 40 Mpa;
- Relatorio de ensaio emitido por laboratério atestando a resisténcia ao impacto izod no assento do bebé, com resisténcia minima ao impacto de 40

j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinacéo de migragdo de certos elementos no assento do bebé, conforme NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposic¢do para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis ap0s solicitagao.
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Mesa quadrada com 04 cadeiras — Tamanho infantil.

Conjunto mesa com 04 cadeiras.

Mesa com tampo quadrado confeccionado em resina ABS, medindo 800mmx800mm de didmetro, confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto virgem, isento de cargas minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas com espessura de 3,5mm e
borda interna 1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno, altura da borda sem emenda com no minimo 30mm brilhante. Altura tampo/chao
590mm. Base da mesa em tubo medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecéanica por
dobramento, e uma barra de sustentagio horizontal confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2* polegadas para os pé&,7]

com ponteiras em polipropileno injetado. Barras de ligacdo entre os pés em tubo oblongo medindo 16mm x 30mm. Toda a estrutura metalica ¢
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fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura: Branca.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem interligados, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico, marca injetada em alto-
relevo devera estar no encosto. Assento medindo 340mm x 340mm (+/-5mm), fixado a estrutura por parafusos. Altura assento/chdo 349mm. Encosto
medindo 335mm x 300mm (+/-5mm), com puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado a estrutura por parafusos.

Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo
ficando o tubo exposto.

Estrutura reforgada com pés e 02 colunas laterais em material plastico evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases
paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento
com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de forma unica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés
com espessura minima de 5 mm e contendo aletas na base menor e na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo
ponteiras para protecao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagao do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

08

MESA REDONDA COM 04 CADEIRAS —INFANTIL. - Mesa com tampo unico redondo ¢ sem emenda medindo 1000mm de didmetro, com
espessura de Smm e borda sem emendas medindo 30mm para uso coletivo. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo de 590mm. Base da mesa em
tubo de ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento e uma barra
de sustentagdo horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2* polegadas para os pés, com ponteiras em resina plastica
PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegao
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 340mm de largura por 340mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros tubo com diametro de 22,22mm
e barra de ligagao em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforgo do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada eletrostaticamente na
cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 350mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio da determinag@o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢io de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catdlogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis apos solicitagao.

500

09

Conjunto refeitorio com tampo injetado infantil 12 lugares.

Mesa com tampo bipartido medindo 2400mmx800mmx590mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa com espessura de 3,5mm e borda interna
1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem emendas com no minimo 30mm brilhante,
Marca injetada no tampo. Fixado a estrutura por meios de parafusos. Altura tampo/chdo 590mm. Base do tampo da mesa formada por 01 tul
quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformacdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
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perimetro da mesa resultando em um tinico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo 50mm x 30mm
e uma barra confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,5mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar no encosto € no
tampo da mesa Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em
tubo oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo totalmente as extremidades dos
tubos que compdem os pés, desempenhando a funcdo de protegdo da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco,
medindo aproximadamente 163mm x 55mm x 52mm com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa a estrutura por meios de parafusos.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem interligados, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico, marca injetada em alto-
relevo devera estar no encosto. Assento medindo 340mm de largura por 340mm de profundidade, fixado a estrutura por parafusos. Altura
assento/chido 349mm. Encosto medindo 340mm de largura por 280mm de extensao vertical, com espessura minima de 4,5mm, com alga para facilitar
o carregamento da cadeira, fixado a estrutura por parafusos. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao
encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforgada com pés e 02 colunas laterais em material
plastico evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna é formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com
espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm.
Fixagdo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo aletas na
base menor e na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para protecdo.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de aco;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - MESA COM 12 CADEIRAS

- Mesa com tampo tnico sem emendas medindo 2150mm de comprimento por 948mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas
medindo 50mm, confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada
na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos. Altura do tampo ao chio de 590mm. Base do tampo da mesa formada por
dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformag@o mecanica por dobramento, cobrindo
todo o perimetro da mesa e resultando em dois pontos de solda unindo as extremidades e uma barra de sustentagdo horizontal confeccionada em
tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2* polegadas para os pés, com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada.

Cadeira - Cadeira modelo empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 340mm de
largura por 280mm de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 340mm de largura por 340mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em
tubo tinico com didmetro de 22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Refor¢o do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura
metalica pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 350mm de altura do assento ao
chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério da determinag@o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposigdo para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio da determinagdo de migrag@o de certos elementos no tampo da mesa, assento e encosto, conforme NBR

NM 300-3: 2004;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto; 29
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- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - MESA COM 8 CADEIRAS - Mesa com tampo tinico sem emendas medindo 1900mm de comprimento
por 950mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas medindo 50mm, confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos.
Altura do tampo ao chdo de 590mm. Base do tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa e resultando em dois pontos de solda unindo
as extremidades e uma barra de sustentagdo horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2 polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 340mm de largura por 340mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros.

Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno).
Cadeira com 350mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério da determinag@o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.

150

ESTANTE EM ACO COM 3 PRATELEIRAS E 9 CAIXAS DE 18 LITROS (GUARDA TUDO) composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras
em tubo de ago redondo 5/8”, com inclinagdo de 17° aproximadamente. Estrutura lateral em tubo de ago redondo 7/8”, com rodizios para facilitar o
seu deslocamento nas salas, medindo 1,10 de comprimento x0,58 de largura x 1,30 de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta injetada em
polipropileno colorida de alta resisténcia, sdo altamente resistentes a impacto, encaixaveis e duraveis, composta de 4 guias, duas de cada lado,
permitindo o encaixe em prateleiras e também com a fung@o de melhor empilhamento, sdo proprias para transportar e armazenar produtos, com
seguranga e certeza de que esses produtos chegardo ao destino, intactos, exatamente como foram expedidos. Capacidade das caixas: 18 litros.
Medidas das caixas 520x220, altura das laterais e fundos 170 mm, com a parte frontal das caixas boleada e altura de 100mm, para melhor manuseio
dos objetos.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade na resina PP, conforme ASTM D790:2017, com minimo 30 Mpa;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio atestando a resisténcia ao impacto izod na resina PP, com resisténcia minima ao impacto de 70 j/m,
conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

500

PISOS PLASTICOS — M2, com arremates laterais e quinas.

Pisos em resina plastica, produzidos em placas individuais com 300mm de largura x 300mm de comprimento, 6mm de espessura ¢ 15mm de altura
quando instalado ao chdo. Encaixe entre placas do tipo macho-fémea trazendo facilidade nos processos de montagem e desmontagem, podendo estas
serem acopladas de forma ladeada (lado a lado) para cobertura da area desejada, com cores diversas conforme necessidade do cliente. Material
antiderrapante e de facil higienizagdo. Indicado para locais imidos, pois possui fendas auto drenantes de 3,5mm para facil escoamento da agua.
Placas confeccionadas em resina plastica EVA, com aditivos anti-UV, para resisténcia aos efeitos do sol e demais condigdes climaticas, mantend,
as caracteristicas de cor e resisténcia mecanica mesmo apos longas exposi¢cdes a diversas intempéries e raios solares. Material plastico de al
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resisténcia e flexibilidade, com pinos cilindricos posicionados abaixo das placas para estabilidade e reforgo estrutural, podendo suportar até 200kg
por m?.

Arremates laterais e quinas produzidas em resina plastica EVA, com aditivos anti-UV.

Arremates em formato de rampa com 300mm de comprimento x 50mm de largura e 15 mm na altura maior, possibilitando através dos encaixaveis
do tipo macho-fémea um acabamento harmoénico para as areas preenchidas com os pisos.

Quinas em formato triangular com uma borda arredondada em 50mm de raios e 15mm de altura, proporcionando um acabamento seguro para as
pontas do jogo de placas instaladas.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinacdo de migragdo de certos elementos no assento do bebé, conforme NBR NM 300-3: 2004;
- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio atestando a resisténcia ao impacto izod na placa, com resultado NB;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio atestando a resisténcia a carga de 300kg;

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio de flamabilidade, com resultado VO;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério de flamabilidade, com propagagao de queima 0;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério de envelhecimento acelerado com no minimo 1.000hs;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catdlogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.

14

Conjunto Hexagonal em resina termoplastica

Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho infantil.

Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de didmetro, sextavada com cada aresta medindo 60cm, confeccionado em resina termoplastica de
alto impacto virgem, isento de cargas minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante. Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar no encosto e no tampo da mesa.

Base da mesa formada por um tubo tnico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento, resultando em um unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de sustenta¢ao horizontal confeccionada
em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2* polegadas para os pés, com ponteiras em polipropileno injetado.

Altura tampo/chao 590mm.

Toda a estrutura metalica € fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegao e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem interligados, fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico, marca injetada em alto-
relevo deverd estar no encosto. Assento medindo 340mm de largura por 340mm de profundidade, fixado & estrutura por parafusos. Altura
assento/chdo 349mm. Encosto medindo 340mm de largura por 280mm de extensao vertical, com espessura minima de 4,5mm, com al¢a para facilitar
o carregamento da cadeira, fixado a estrutura por parafusos. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao
encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforgada com pés e 02 colunas laterais em material
plastico evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna é formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com
espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm.
Fixac@o das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo aletas na
base menor e na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para proteco.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagao do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢ao pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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LOTE 02

ITEM

Descritivo

QTD

01

Conjunto composto de mesa e cadeira fixa médio. 31
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Confeccionado em resina plastica de alto impacto, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico; tampo da mesa em ABS com formato
retangular com porta copos, tampo medindo 650mm x 510mm atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT, sob tampo retangular com
fechamento frontal e lateral , estrutura em tubo de ago industrial, sendo duas colunas laterais confeccionadas em tubo de ago de no minimo 77mm x
40mm com 1,2mm de espessura, a base superior e reforgo transversal em tubos 20mm x 30mm e 5/8, base dos pés em forma de arco em tubo oblongo
medindo no minimo 20 x 48mm, com 1,5 de espessura. Sapatas antiderrapantes e de protegdo a pintura cobrindo as extremidades dos pés, medindo
162mm x 53mm e 100mm x 53mm, com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricados em polipropileno vigem injetados na mesma cor do tampo e fixadas
a estrutura por meio de parafusos; altura tampo chao aproximadamente 640mm. Porta mochila em formato de gancho retratil confeccionado em
resina plastica de alto impacto.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 380mm de profundidade, fixado por parafuso. Altura assento/chdo 384mm. Encosto medindo 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, sem orificios e com alga para facilitar o carregamento da cadeira, com marca injetada em
alto-relevo, fixado por parafuso. Tubo de aco industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das
bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura refor¢ada em pega inica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando
corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixac@o das colunas ao tubo
de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3
aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm
x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.

Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO.

Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

02 CONJUNTO ALUNO EMPILHAVEL. - TAMANHO 4 JUVENIL - COR VERMELHO 4000
Mobilirio escolar composto por dois elementos independentes — (1) mesa e (1) cadeira.
Mesa com tampo em formato retangular injetado em ABS (acrilonitrila butadieno
Estireno), virgem, isento de cargas minerais, sem qualquer tipo de nervura para evitar rechupe na area de trabalho, sendo micro texturizada contento
um rebaixo de 0,6mm delineando a area do usuério, com bordas polidas e brilhantes. Tampo medindo 605mm de largura, 450mm de profundidade,
borda em contato com o usuario 23mm, borda frontal e lateral 43mm. Com 2 orificios de cada lado onde passam os tubos que dao sustentagdo ao
tampo e fixacdo do tampo e o porta livro. Porta-lapis em toda parte frontal do tampo, podendo acomodar 9 lapis, medindo no minimo 30mm de
largura, 490mm de comprimento e 15mm de profundidade, interligado ao porta copo. Porta copo/garrafa medindo 80mm de comprimento, 80mm
de largura e 40mm de profundidade. Porta livros fechado nas partes traseira e laterais, com orificio de ventilagdo, com capacidade de 14 litros,
injetado em polipropileno na cor preta, unificado e fixado ao tampo formando um elemento tinico. Altura tampo ao chdo 640mm.
Estrutura da mesa, requadro que da sustentagdo ao tampo formado por trés tubos 20x20mm sendo um reto centralizado e dois dobrados de forma
organica fazendo a ligagdo com os pés da mesa transcendendo as bordas laterais do tampo. Pés em formato de “U” permitindo o empilhamento da
mesa.
Ponteiras, para a protegdo dos pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta, medindo 20mm x 20mm.Estrutura tratada por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintada por tinta epoxi eletrostatica.
Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo
termoplastico.
Assento medindo 400mm de largura por 380mm de profundidade, fixado por parafuso. Altura assento/chdo 384mm. Encosto medindo 405mm de
largura por 300mm de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, sem orificios e com alga para facilitar o carregamento da cadeira, com
marca injetada, fixados por meios de parafusos.
Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro da base do encosto, ndo ficando o
tubo exposto. Estrutura dos pés em tubo ago industrial medindo 20mm x 20mm, em formato de “U” para empilhamento. Refor¢o do assento em dois
tubos de ago industrial medindo 5/8”. Ponteiras, para a prote¢do dos pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta.
Toda a estrutura ¢ tratada por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade, interligados por solda MIG e pintada por tinta epoxi
eletrostatica.
Apresentar junto a proposta:
Certificado do produto especificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO.
- Relatorio elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposi¢do para
a estrutura de ago;
-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;
Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

03 CONJUNTO ALUNO TAMANHO JUVENIL - FAIXA DE ESTATURA: 1.330 A 1.590MM - Mesa modelo empilhdvel com tampo em fibras | 2500

de média densidade e revestimento melaminico de alta resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de largura por 460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta de todo tampo em material plastico PEAD (polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plésticas, 02 porta canetas/lapis com 200mm de comprimento, 29mm de largura e 09mm de profundidade,
integrados nas laterais verticais do tampo, com capacidade para uma média de 03 lapis/canetas assim como porta copos para melhor acomodagao de
copos e/ou garrafas com 83 @ de didmetro ostentando ao fundo a logomarca do fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e demais componentes
que a integram (porta lapis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cor do produto (vermelho). Raios da mesa acima das medidas minimas conformg?|

requisitos normatizados, borda de contato com o usuario acima de 2,5mm, arestas de quinas acima de Imm e curvaturas dos cantos acima de 20mm.
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Porta livros em formato trapezoidal abaixo do tampo, contendo medida interna minima de 520mm de comprimento por 110mm de altura maxima,
confeccionado em resina pléstica PP (Polipropileno), fechado nas partes laterais e traseira, contendo orificios de ventilagdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes montados sobre estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “V” para propiciar o empilhamento e tubos do tipo 20x40 que formam a base para o tampo e porta livro, pintada eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno) em design boleado (ponta arredondada), permitindo a protegdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras seguem a cor do produto (vermelho). Mesa com 640mm de altura do tampo
ao chao.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 380mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Ponteiras seguem a cor do produto (vermelho). Cadeira com
380mm de altura do assento ao chao. Conjunto aluno produzido em conformidade com a norma técnica ABNT NBR 14.006 — Moveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, atendendo aos requisitos técnicos minimos para institui¢des de ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento, identificacdo, estabilidade e resisténcia.

- A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401 do INMETRO.

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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Conjunto refeitério com tampo injetado juvenil 10 lugares.

Mesa com tampo bipartido medindo 2400mmx800mmx640mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa com espessura de 3,5mm e borda interna
1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem emendas com no minimo 30mm brilhante.
Marca injetada no tampo. Fixado a estrutura por meios de parafusos. Altura tampo/chdo 640mm. Base do tampo da mesa formada por 01 tubo
quadrado medindo 25mm x 25mm x 1,2mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo
todo o perimetro da mesa resultando em um tnico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo SOmm
x30mm x 1,2 mm e uma barra de ligagdo do tampo confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mmx 1,2mm. 02 colunas verticais laterais unindo
o0 tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,2mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo no tampo
da mesa. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem
os pés, desempenhando a fungdo de protegdo da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de parafuso.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 380mm de profundidade, fixado por parafuso. Altura assento/chdo 384mm. Encosto medindo 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, sem orificios e com alga para facilitar o carregamento da cadeira, com marca injetada em
alto-relevo, fixado por parafuso. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das
bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforcada em pega tinica com pés e 02 colunas laterais em material pléstico, evitando
corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixac¢@o das colunas ao tubo
de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3
aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm
x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposigdo para a estrutura de ago;

-- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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CONJUNTO REFEITORIO MESA COM 10 CADEIRAS. — JUVENIL - Mesa com tampo unico sem emendas medindo 2150mm de
comprimento por 950mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas medindo 50mm confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto ABS virgem, isento de cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de
parafusos. Altura do tampo ao chdo de 640mm. Base do tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o
tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa, resultando em dois pontos de solda
e uma barra de sustenta¢@o horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2* polegadas para os pés, com ponteiras em resi
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plastica PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protegdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 380mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 380mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;

-- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

06

Conjunto Hexagonal em resina termoplastica Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho médio.

Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de didmetro, sextavada com cada aresta medindo 60cm, confeccionado em resina termoplastica de
alto impacto virgem, isento de cargas minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante.

Base da mesa formada por um tubo tnico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento, resultando em um unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de sustenta¢ao horizontal confeccionada
em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas para os pés, com ponteiras em polipropileno injetado.

Altura tampo/chdo 640mm. Marca injetada em alto-relevo devera estar no tampo da mesa.

Toda a estrutura metalica € fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegao e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 380mm de profundidade, fixado por parafuso. Altura assento/chdo 384mm. Encosto medindo 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, sem orificios e com alga para facilitar o carregamento da cadeira, com marca injetada em
alto-relevo, fixado por parafuso. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das
bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforcada em pega tinica com pés e 02 colunas laterais em material pléstico, evitando
corroso e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixac@o das colunas ao tubo
de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3
aletas na base maior com espessura 2,5mm para reforgo. Em suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm
x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério da determinagao do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e

materiais similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3: 2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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CONJUNTO REFEITORIO MESA COM 06 CADEIRAS. — JUVENIL - Mesa com tampo tinico sem emendas medindo 19000mm de comprimento
por 950mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas medindo S0mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de parafuso§4|
Altura do tampo ao chdo de 640mm. Base do tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o tampo,
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fabricada pelo processo de conformagao mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa, resultando em dois pontos de solda e uma
barra de sustentac@o horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2 polegadas para os pés, com ponteiras em resina plastica
PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 380mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 380mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de aco;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.
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CONJUNTO MESA COM 4 CADEIRAS — JUVENIL - Mesa com tampo tinico medindo 1000 x 1000mm, com espessura de Smm e borda sem
emendas medindo 30mm para uso coletivo. Medidas com tolerancia maxima de 5%. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
ABS virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo aproximada de 640mm.
Base da mesa em tubo de ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de sustentagdo horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegao e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 380mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforgo do assento em tubo 5/8”.

Toda estrutura metalica pintada eletrostaticamente na cor cinza.

Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 380mm de altura do assento ao chéo.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis apos solicitagao.
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CONJUNTO MESA COM 4 CADEIRAS — JUVENIL - Mesa com tampo unico medindo 800 x 800mm, com espessura de Smm e borda sem
emendas medindo 30mm para uso coletivo. Medidas com tolerancia maxima de 5%. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
ABS virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo aproximada de 640mm.
Base da mesa em tubo de ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de sustenta¢éo horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno)
injetada. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do ¢ longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 380mm de profundidade, fixado por parafuso. Altura assento/chao 384mm. Encosto medindo 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical, com espessura minima de 4,5mm, sem orificios e com alca para facilitar o carregamento da cadeira, com marca injetada em
alto-relevo, fixado por parafuso. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das
bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforcada em pega tinica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando
corrosao e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 1mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixac¢@o das colunas ao tubo
de forma tnica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3
aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75m

x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm co?l5

espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
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A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitag@o.

LOTE 03

ITEM

Descritivo

QID

01

Conjunto composto de mesa e cadeira fixa adulto.

Confeccionado em resina plastica de alto impacto, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico; tampo da mesa em ABS com formato
retangular com porta copos, tampo medindo 650mm x 510 mm atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT, sob tampo retangular com
fechamento frontal e lateral , estrutura em tubo de ago industrial, sendo duas colunas laterais confeccionadas em tubo de ago de no minimo 77mm x
40mm com 1,2mm de espessura, a base superior e refor¢o transversal em tubos 20mm x 30mm e 5/8, base dos pés em forma de arco em tubo oblongo
medindo no minimo 20mm x 48mm com 1,5mm de espessura. Sapatas antiderrapantes e de prote¢do a pintura cobrindo as extremidades dos pés,
medindo 162mm x 53mm e 100mm x 53mm, com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricados em polipropileno vigem injetados na mesma cor do tampo
e fixadas a estrutura por meio de parafusos; altura tampo chdo 760mm. Porta mochila em formato de gancho retratil confeccionado em resina plastica
de alto impacto.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-Smm).

Estrutura reforcada em peca inica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metéalico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor ¢ 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

Apresentar junto a proposta Certificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO.

- Laudo emitido por laboratdrio quando a atividade antiviral de acordo com a ISO

21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Polipropileno e ABS), para a familia do SARS-CoV-2 (Coronavirus) com logaritmos maior ou
igual a 2.

- Catalogo.
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Mobilirio escolar composto por dois elementos independentes — (1) mesa e (1) cadeira.

Mesa com tampo em formato retangular injetado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, sem qualquer tipo de
nervura para evitar rechupe na area de trabalho, sendo micro texturizada contento um rebaixo de 0,6mm delineando a 4rea do usuario, com bordas
polidas e brilhantes. Tampo medindo 605mm de largura, 450mm de profundidade, borda em contato com o usuério 23mm, borda frontal e lateral
43mm. Com 2 orificios de cada lado onde passam os tubos que dao sustentagdo ao tampo e fixagdo do tampo e o porta livro. Porta-lapis em toda
parte frontal do tampo, podendo acomodar 9 lapis, medindo no minimo 30mm de largura, 490mm de comprimento e 15mm de profundidade,
interligado ao porta copo. Porta copo/garrafa medindo 80mm de comprimento, 80mm de largura e 40mm de profundidade. Porta livros fechado nas
partes traseira e laterais, com orificio de ventilagdo, com capacidade de 14 litros, injetado em polipropileno na cor preta, unificado e fixado ao tampo
formando um elemento unico. Altura tampo ao chdo 760mm. Estrutura da mesa, requadro que da sustentagdo ao tampo formado por trés tubos
20x20mm sendo um reto centralizado e dois dobrados de forma organica fazendo a ligagdo com os pés da mesa transcendendo as bordas laterais do
tampo. Pés em formato de “U” permitindo o perfeito empilhamento da mesa. Ponteiras, para a prote¢ao dos pés, confeccionadas em polipropileno
na cor preta, medindo 20mm x 20mm.Estrutura tratada por conjuntos de banhos quimicos para protegao e longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintada por tinta epoxi eletrostatica.

Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecao
termoplastico.

Assento medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos. Altura assento ao chio
460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alca para facilitar para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca injetada. Tubo de ago industrial medindo 16mm x 30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado
por dentro da base do encosto, nio ficando o tubo exposto. Estrutura dos pés em tubo aco industrial medindo 20mm x 20mm, em formato de “U”
para empilhamento. Reforgo do assento em dois tubos de ago industrial medindo 5/8”. Ponteiras, para a prote¢do dos pés, confeccionadas em
polipropileno na cor preta. Toda a estrutura ¢é tratada por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade, interligados por solda MIG e
pintada por tinta epoxi eletrostatica

Apresentar junto a proposta Certificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008, obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO. 36
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- Laudo emitido por laboratdrio quando a atividade antiviral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos ¢ ndo porosos (Polipropileno e
ABS), para a familia do SARS-CoV-2 (Coronavirus) com logaritmos maior ou igual a 2.

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposic¢do para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo.

03

CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO -FAIXA DE

ESTATURA: 1590 A 1880MM - Mesa modelo empilhdvel com tampo em fibras de média densidade e revestimento melaminico de alta resisténcia
em sua superficie, contendo 695mm de largura por 460mm de profundidade, com laterais plasticas injetadas em volta de todo tampo em material
plastico PEAD (polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem, contendo também nestas mesmas laterais plésticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de comprimento, 29mm de largura e 09mm de profundidade, integrados nas laterais verticais do tampo, com capacidade
para uma média de 03 lapis/canetas assim como porta copos para melhor acomodagio de copos e/ou garrafas com 83 @ de didmetro ostentando ao
fundo a logomarca do fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e demais componentes que a integram (porta lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (azul). Raios da mesa acima das medidas minimas conforme requisitos normatizados, borda de contato com o usuério
acima de 2,5mm, arestas de quinas acima de 1mm e curvaturas dos cantos acima de 20mm. Porta livros em formato trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de 520mm de comprimento por 110mm de altura maxima, confeccionado em resina plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e traseira, contendo orificios de ventilagdo e 14 litros de capacidade, injetado na cor preta. Componentes montados sobre
estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 20x20 que formam as pernas em formato “V* para propiciar o empilhamento e tubos
do tipo 20x40 que formam a base para o tampo e porta livro, pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado (ponta arredondada), permitindo a protegdo da estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras seguem a cor do produto (azul). Mesa com 760mm de altura do tampo ao chao.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Ponteiras seguem a cor do produto (azul). Cadeira com 460mm
de altura do assento ao chao. Conjunto aluno produzido em conformidade com a norma técnica ABNT NBR 14.006 - Moveis escolares — Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual, atendendo aos requisitos técnicos minimos para instituigdes de ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento, identificacdo, estabilidade e resisténcia.

- A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401 do INMETRO.

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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Cadeira Prancheta reguldvel em Resina Termoplastica de Alto Impacto Tamanho Adulto

Cadeira Escolar com prancheta frontal regulavel confeccionada em resina termoplastica ABS, fixadas sem parafusos, sustentada por 2 tubos 25mm
x 25mm com espessura de 1,9mm ambos inteirigos, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento,
posicionados sob a prancheta, ligados a estrutura da cadeira e sem méao francesa deixando livre o espago das pernas do usuario.

Os dispositivos de regulagem na parte inferior da prancheta no sentido horizontal sdo compostos por tubos redondos em ago industrial de com
diametro de 17 1/8+ (uma polegada e um oitavo) que envolvem as buchas plasticas e os trilhos de ago industrial redondo com didmetro de 3/4”« (trés
quartos de polegada), se encaixando ao tubo quadrado 25mm x 25mm que estdo sob a prancheta e ficam protegidos por um contra tampo fabricado
em PP pelo processo de inje¢ao, fixado a prancheta por encaixe. Prancheta fabricada em ABS pelo processo de injegdo, medindo: 560mm x 390mm.
O design das laterais sendo concava de um lado e convexa de outra, possibilitando encaixe entre pranchetas quando estiverem lado a lado. Borda
frontal medindo 40mm de altura e borda traseira medindo 30mm de altura. Com porta lapis na posi¢éo horizontal e ao lado o porta copos em auto
relevo, ficando a area livre de trabalho com espago suficiente para acomodar 02 folhas A4 lado a lado, sem nenhuma protuberancia e reentrancia
nesta area de trabalho.

Porta livros confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais cobrindo parte da estrutura
que interliga a base do assento aos pés com capacidade de 20 litros aproximadamente.

Porta mochila retratil confeccionado em polipropileno.

Assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico. Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-5Smm).

Estrutura reforcada em peca inica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé¢ 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

Apresentar junto a proposta:

- certificado emitido por OCP de acordo com a Norma NBR 16671/2018.

- Relatoério de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150 j/m, conforme ASTM7
D256:2023;

1.000




&Cispar

Consorcio Intermunicipal
de Desenvolvimento Sustentavel
do Alto Paranaiba

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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CADEIRA COM PRANCHETA FRONTAL, EMPILHAVEL, COM PRANCETA REGULAVEL E DESMONTAVEL - Cadeira com prancheta
em resina termoplastica de alto impacto tamanho adulto.

Cadeira escolar com prancheta frontal regulavel confeccionada em resina termoplastica abs, sustentada por 1 tubo 20mmx20mm com espessura de
1,2mm, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo processo de conformagdo mecanica, soldado a 1 tubo de apoio a prancheta em 20mmx30mm com
espessura de 1,2mm. Encaixados a estrutura da cadeira por meio de parafusos permitindo o uso somente da cadeira e/ou da cadeira com prancheta.
O dispositivo de regulagem na parte inferior da prancheta no sentido horizontal sdo composto por dois tubos redondos em ago industrial de com
diametro de 1 1/8« (uma polegada e um oitavo) que envolvem as buchas plasticas e os trilhos de ago industrial redondo com didmetro de 3/4”« (trés
quartos de polegada), sob a prancheta e ficam protegidos por um contra tampo fabricado em pp pelo processo de injegdo, fixado a prancheta por
encaixe. Distdncia do encosto a prancheta regulagem minima 315mm, regulagem maxima 425mm. Pés em formato de “u” permitindo o
empilhamento ao desencaixar a prancheta. Prancheta fabricada em abs pelo processo de injecdo, medindo 560 mm x 390 mm. O design das laterais
sendo concava de um lado e convexa de outra, possibilitando encaixe entre pranchetas quando estiverem lado a lado. Borda frontal medindo 40mm
de altura e borda traseira medindo 30mm de altura. Com porta lapis na posi¢ao horizontal e ao lado o porta-copos em auto relevo, ficando a area
livre de trabalho com espago suficiente para acomodar 02 folhas a4 lado a lado, sem nenhuma protuberancia e reentrancia nesta area de trabalho.
Espago das pernas do usuario. Pés em formato de “u” permitindo o empilhamento ao desencaixar a prancheta. Assento ¢ encosto em resina plastica
polipropileno virgem, fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico, com no minimo 4 mm de espessura. Assento com dimensdes minimas de
400 mm de largura e 420 mm de profundidade. Encosto com dimensdes minimas de 400 mm de largura e 200 de profundidade dotado de alca de
forma a facilitar a movimentagdo da cadeira. Marca do fabricante injetada em alto-relevo no encosto, altura assento/chdo 460mm. Porta livros
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes laterais e traseira, com orificios para ventilagdo. Estrutura
formada por dois pares de tubo medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que compdem os pés. Duas barras em tubo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mm fazendo interligagdo dos pés. Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm. As
extremidades dos tubos sdo dotadas de ponteiras de acabamento em pp moldadas pelo processo de inje¢@o plastica. Toda a estrutura metalica ¢
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para a protecdo e longevidade da estrutura e soldados através do
sistema MIG.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Certificado de acordo com a norma NBR 16671/2018;

- Relatoério de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150 j/m, conforme ASTM
D256:2023,;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposicdo para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis apos solicitagao.
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Cadeira com prancheta lateral.

Cadeira Escolar com prancheta lateral para destro ou canhoto em resina termoplastica ABS, capaz de comportar uma folha de papel A4 na horizontal
/ vertical sendo acoplada a cadeira e fixada através de 05 parafusos auto atarrachantes invisiveis, dotada de porta lapis na posi¢do vertical com
capacidade de armazenar 05 lapis ou canetas. Prancheta medindo: 56cm X 33,5cm (+/- 5%).

Porta livros confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais cobrindo parte da estrutura
que interliga a base do assento aos pés com capacidade de 20 litros aproximadamente.

Porta mochila retratil confeccionado em polipropileno.

Assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecéo termoplastico. Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-5Smm).

Estrutura refor¢ada em pega tnica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma Unica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé

480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.

Em atencdo ao publico P.O. (pessoas obesas), este item deverd ter até 5% do seu quantitativo ajustado as medidas minimas de 750mm x 500mm
para o assento ¢ medidas minimas de 750mm x 350mm para o espaldar, confeccionadas em resina plastica mantendo o mesmo o design.
Apresentar junto a proposta:
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- certificado emitido por OCP de acordo com a Norma NBR 16671/2018.

- Relatoério de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150 j/m, conforme ASTM
D256:2023,;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.

07

CARDEIRA UNIVERSITARIA EMPILHAVEL COM PRANCHETA DESMONTAVEL - Cadeira com prancheta em resina termoplastica de alto
impacto tamanho adulto. Prancheta lateral para destro ou canhoto em resina termoplastica abs, capaz de comportar uma folha de papel a4 na
horizontal / vertical, dotada de porta lapis na posi¢ao vertical com capacidade de armazenar 05 1apis ou canetas. Prancheta medindo 560 x 330 mm
fixadas a estrutura por meio de parafusos, sustentada por 2 tubos 20mmx20mm com espessura de 1,2mm inteirigo, sem emendas, sem rugas, dobrados
pelo processo de conformag@o mecanica, posicionados sob a prancheta, encaixados a estrutura da cadeira por meio de parafusos permitindo o uso
somente da cadeira e/ou da cadeira com prancheta. Deixando livre o espago das pernas do usuario. Pés em formato de “u” permitindo o empilhamento
ao desencaixar a prancheta. Assento e encosto em resina plastica polipropileno virgem, fabricados pelo processo de inje¢ao termoplastico, com no
minimo 4 mm de espessura.

Assento com dimensdes minimas de 400 mm de largura e 420 mm de profundidade. Encosto com dimensdes minimas de 400 mm de largura e 200
de profundidade dotado alga moldado de forma a facilitar a movimentagao da cadeira. Marca do fabricante injetada em alto-relevo no encosto. Altura
assento/chdo 460mm. Porta livros confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes laterais e traseira, com
orificios para ventilagdo medindo aproximadamente 140 mm de altura, 310 mm de largura e 270 mm de profundidade. Estrutura formada por dois
pares de tubo medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que compdem os pés. Duas barras em tubo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm
fazendo interligagdo dos pés. Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm. As extremidades dos
tubos sdo dotadas de ponteiras de acabamento em pp moldadas pelo processo de injecdo plastica. Toda a estrutura metélica ¢ fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para a protegdo e longevidade da estrutura e soldados através do sistema MIG.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Certificado de acordo com a norma NBR 16671/2018;

- Relatoério de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150 j/m, conforme ASTM
D256:2023;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso nfo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitaco.

1.500

08

Conjunto refeitorio com tampo injetado adulto 08 lugares.

Mesa com tampo bipartido medindo 2400mmx800mmx760mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa com espessura de 3,5mm e borda interna
1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem emendas com no minimo 30mm brilhante.
Marca injetada no tampo. Fixado a estrutura por meios de parafusos. Altura tampo/chdo 760mm. Base do tampo da mesa formada por 01 tubo
quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa resultando em um tnico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo 50mm x30mm
¢ uma barra confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e toda a extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,2mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo no tampo da mesa. Base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo oblongo medindo
20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungio de protecdo da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente
162mm x 53mm com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a
estrutura por meios de parafuso.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-Smm).

Estrutura reforcada em peca inica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagao
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metéalico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda; 3
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- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposigdo para a estrutura de ago;

-- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

09

CONJUNTO REFEITORIO MESA COM 10 CADEIRAS. ADULTO - Mesa com tampo Unico sem emendas medindo 2150mm de comprimento
por 950mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas medindo S0mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos.
Altura do tampo ao chdo de 760mm. Base do tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa, resultando em dois pontos de solda e uma
barra de sustenta¢@o horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2 polegadas para os pés, com ponteiras em resina plastica
PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegao
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto ¢ pernas frontais. Pés traseiros em tubo com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforco do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 460mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratoério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢ao pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

200

CONJUNTO REFEITORIO MESA COM 06 CADEIRAS. ADULTO - Mesa com tampo tinico sem emendas medindo 1900mm de comprimento
por 950mm de largura, com espessura de 8mm e borda sem emendas medindo 50mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos.
Altura do tampo ao chdo de 760mm. Base do tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo 25x25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformag@o mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa, resultando em dois pontos de solda e uma
barra de sustentag@o horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, 4 colunas com tubo de 2 polegadas para os pés, com ponteiras em resina plastica
PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto ¢ pernas frontais. Pés traseiros em tubo com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Refor¢o do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 460mm de altura do assento ao chao.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratoério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢ao pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.
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11

Conjunto professor.

Mesa com tampo medindo 1200mm de comprimento por 800mm de largura, com uma das extremidades reta de 800mm de largura e a outra
extremidade oval com raio de 400mm, confeccionado em resina termopléstica de alto impacto virgem, isento de cargas

minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa com espessura de 3,5mm e borda interna
1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem emendas com no minimo 30mm brilhante.
Altura tampo/chdo 760mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo. Painel frontal confeccionado em compensado multilaminado 15 mm,
revestidos em formica na cor branca com acabamento em PVC, fixado a estrutura através de parafusos. Base do tampo da mesa formada por 01 tubo
quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa resultando em um tnico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo SOmm x30mm
¢ uma barra confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e toda a extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura
de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungdo de prote¢do da pintura, aumentando a
durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo
ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura por meios de parafusos. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-5Smm).

Estrutura reforgada em pega tnica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé¢ 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposigdo para a estrutura de ago;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

500

CONJUNTO MESA COM 4 CADEIRAS — ADULTO - Mesa com tampo tnico medindo 1000 x 1000mm, com espessura de Smm e borda sem
emendas medindo 30mm para uso coletivo. Medidas com tolerdncia maxima de 5%. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
ABS virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chao aproximada de 760mm.
Base da mesa em tubo de ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de sustentacdo horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2* polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para prote¢ao e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-5Smm).

Estrutura reforgada em pega tnica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagao
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagéo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio para determinagdo da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior durezﬂ'1
6H, para a estrutura de aco.
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- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante deverd apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

13 CONJUNTO MESA COM 4 CADEIRAS — ADULTO - Mesa com tampo tnico medindo 800 x 800mm, com espessura de Smm e borda sem | 250
emendas medindo 30mm para uso coletivo. Medidas com tolerdncia maxima de 5%. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
ABS virgem, isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo aproximada de 760mm.
Base da mesa em tubo de ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de sustentagao horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas, com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno)
injetada. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros em tubo com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforgo do assento em tubo 5/8”.
Toda estrutura metalica pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP (polipropileno). Cadeira com 460mm de altura do assento ao chéo.
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;
- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio para determinagdo da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago.
- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Caso nfo seja possivel a avali¢ao pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apos solicitagao.

14 Conjunto Hexagonal em resina termoplastica 500

Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho adulto

Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de didmetro, sextavada com cada aresta medindo 60cm, confeccionado em resina termoplastica de
alto impacto virgem, isento de cargas minerais, superficie com espessura minima de 6mm micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante.

Base da mesa formada por um tubo tnico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento, resultando em um unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de sustenta¢ao horizontal confeccionada
em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2 polegadas para os pés, com ponteiras em polipropileno injetado.

Altura tampo/chdo 760mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar no encosto e no tampo da mesa. Toda a estrutura metalica ¢
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de profundidade, com espessura minima de 4mm, fixado por parafusos.

Altura assento ao chdo 460mm.

Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos, (+/-5Smm).

Estrutura refor¢ada em pega tnica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna ¢ formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 Imm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de forma tnica e invisivel através de pino metélico
roscado.

Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor ¢ 3 aletas na base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em
suas extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé¢ 480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratdrio, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagio da dureza ao lapis conforme ASTM D3363-22, a partir do grafite de maior dureza
6H, para a estrutura de ago. 4
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- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira, conforme ASTM D790:2017, com
minimo 40 Mpa;

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposicdo para
a estrutura de ago;

-Laudo elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod no assento e encosto, com resisténcia
minima ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tuteis apos solicitagao.

15 CADEIRA SOBRE LONGARINAS COM 3 LUGARES - Adulto. 250
Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica PP
(Polipropileno) virgem, fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico. Assento medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chdo 460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extensao vertical, espessura minima
de 4,5mm e com alga para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do fabricante injetada em auto relevo, fixado por parafuso. Liga¢do do
assento ao encosto em tubo de ago medindo 16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto,
ndo ficando o tubo exposto. Estrutura refor¢ada em pega tinica com pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosdo e desgaste,
sendo que cada coluna ¢ formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 1 1mm, com alojamento
para passagem do tubo de interligagdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de forma
unica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de Smm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na
base maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas extremidades contendo ponteiras para protegdo, medindo 160x45mm e 75x45mm. Medida
do pé¢ 480x40mm e 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16x30mm com espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;
- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposi¢do para a estrutura de ago;
- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério quanto a resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da cadeira supervisor e do assento do bebé,
conforme ASTM D790:2017, com minimo 40 Mpa;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Caso ndo seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias uteis apos solicitagao.
LOTE 04
ITEM Descritivo QTD
01 CAIXA PLASTICA TRANSPACK DE 30 LITROS COM TAMPA - Caixas plasticas proprias para transportar e armazenar produtos, fabricadas | 500
em Resina Plastica de alta resisténcia, sdo altamente resistentes a impacto, encaixaveis quando vazias e duraveis. C: 560mm, L: 360mm e H:
220mm (total com tampa).
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatério de ensaio emitido por laboratério atestando a resisténcia ao impacto izod na resina PP, com resisténcia minima ao impacto de 70 j/m,
conforme ASTM D256:2023;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias teis apds solicitagao.
02 CAIXA PLASTICA TRANSPACK DE 50 LITROS COM TAMPA - Caixas plésticas proprias para transportar ¢ armazenar produtos, fabricadas | 500
em Resina Plastica de alta resisténcia, s3o altamente resistentes a impacto, encaixaveis quando vazias e duraveis. Medidas: C: 560mm, L: 360mm
e H: 345mm (total com tampa).
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio atestando a resisténcia ao impacto izod na resina PP, com resisténcia minima ao impacto de 70 j/ng_?)
conforme ASTM D256:2023;
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- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apds solicitagdo.

Lote O

01

ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO - Assento desportivo anatdmico com encosto, confeccionado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia a impactos, com protegdo contra raios ultravioletas com aditivos para protegao anti-UV para 05 anos e retardante antichamas UL94VO.
Reforgos interiores estrategicamente posicionados (invisiveis quando montados) encosto com parede dupla para maior resisténcia. Fixagao direta
na arquibancada ou em estrutura metélica através de 5 parafusos, sendo2 ndo visiveis fixados na parte superior, 2 na parte traseira ¢ 1 na parte
frontal com elevada resisténcia as forgas de arrancamento. A marca do fabricante injetada em auto- relevo devera estar na parte traseira do assento.
Medidas minimas: comprimento: 44cm, largura: 44cm, altura acima do piso: 33cm altura total: 37,5cm.

Espessura média: 4,50mm.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- cerificado de acordo com a norma da ABNT 15925/2011, em cumprimento a portaria 622 do INMETRO.
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias teis apds solicitagao.

4.000

02

ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO

Assento desportivo anatdmico sem encosto, confeccionado em polipropileno copolimero de alta resisténcia a impactos, com prote¢éo contra raios
ultravioletas. Reforgos interiores estrategicamente posicionados (invisiveis quando montados). Fixa¢do direta na arquibancada ou em estrutura
metalica através de 3 parafusos, sendo 2 ndo visiveis fixados na parte superior e 1 na parte frontal com elevada resisténcia as forgas de
arrancamento. Escoamento de agua através de uma canaleta na parte frontal do assento. A marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar
na parte traseira do assento Medidas minimas: comprimento: 37,5cm. Largura: 39cm. Altura acima do piso: 135,0 mm. Altura total: 195,0 mm.
Espessura média: 4,50mm.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio atestando a resisténcia ao impacto izod na resina plastica polipropileno PP, com resisténcia minima
ao impacto de 70 j/m, conforme ASTM D256:2023;

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catdlogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias Uteis apos solicitagao.

4.000

03

ASSENTO RETRATIL

Assento e encosto fabricado por meio de inje¢do termoplastica em composto polipropileno copolimero virgem, texturizado nas extremidades, com
aditivos para protecgdo anti-UV para 05 anos e retardante antichamas UL94VO. Assento retratil medindo 410mm x 410mm, borda dianteira com
30mm e traseira com 60mm, com paredes duplas nas laterais e 06 (seis) refor¢os internos.

Encosto medindo 470 mm x 460 mm, aba superior com 30 mm, com paredes duplas nas laterais.

Nenhum refor¢o metalico externo na parte traseira do encosto e nem na parte inferior do assento, reforgos sio através de nervuras plésticas.
Mecanismo de inclina¢do por meio gravitacional por contra peso, posicionado internamente, fixados através de 02 (duas) estruturas em “L”, em
Nylon rigido medindo 260mm x 245mm x 70mm de largura, dispensando molas e partes metalicas, fixadas nas laterais do encosto e interligadas
a0 assento, constituindo uma tnica peca.

Uma barra de aluminio na parte inferior do encosto, medindo 50mm x 25mm, fixada por 04 (quatro) parafusos sextavados, para fixagdo do Poste
de montagem de aluminio ou ago galvanizado medindo 260mm x120mm, resistente a corrosdo, com até 05 (cinco) pontos de fixa¢do por parafusos
sextavados na base ou na parede da arquibancada, e 02 (dois) parafusos de fixag@o interligando a barra de aluminio embutido no assento com o
poste de montagem. Os suportes das cadeiras sdo confeccionados em aluminio injetado e fixados nos espelhos ou na base das arquibancadas do
estadio através de 03 (trés) parafusos, buchas quimicas e chumbadores. Demarcagdo para numeragio dos assentos na parte frontal confeccionada
em polipropileno e fixada através de encaixe.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Laudo emitido por laboratorio atendimento a inflamabilidade;
- Laudo emitido por laboratdrio atendimento ao intemperismo;
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias teis apds solicitagao.

3.500
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ITEM Descritivo QTD

01 MESA PARA CADEIRANTE COM REGULAGEM DE ALTURA. 250
Mesa com regulagem de altura com tampo em compensado multilaminado de 30 mm, revestida em formica (diversas cores), com bordas em PVC,
medindo 900 mm x 640 mm, com cavidade “meia — lua”, medindo aproximadamente 590 mm x 550 mm. Estrutura em tubo de ago industrial
retangular com base do tampo em tubo 20 x 30 x 1,2 mm, com duas barras de sustenta¢do em tubo 20 x 20 x 1,2 mm. Coluna Superior em tubo
oblongo 29 x 58 x 1,5 soldados a base do tampo, com 4 regulagens de altura a cada 30mm. Colunas Inferiores em tubo oblongo 40 x 77 x 1,2
soldados aos pés em tubo oblongo 20 x 48 x 1,2 em forma de arco com raio maximo de 800mm. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo
as extremidades, desempenhando a fungdo de protecdo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco, injetadas
em polipropileno virgem, presa a estrutura por parafusos. Ponteiras Interna e externa para permitir o deslizamento das colunas. Toda a estrutura
metalica ¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura, interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epoxi po.
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a atmosfera imida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas,
com ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;
- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagdo do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM
D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposicdo para a estrutura de ago;
- Comprovante inscri¢do junto ao IBAMA com cédigo de atividade compativel;
-Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF.
-Certidao Negativa junto ao IBAMA.
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Relatorio elaborado por laboratoério acreditado pelo Inmetro, conforme a Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposigao
para a estrutura de ago;
- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias Uteis apos solicitagao.

Lote 07

01 ARMARIO ALTO DE 2 PORTAS COM CHAVE. 300
Armario com 3 prateleiras e 2 portas, confeccionado em Chapa de MDP de 15mm (+0,5mm) de espessura com acabamento melaminico. Protegao
das bordas: Fita de borda PL-M8071, colada com adesivo industrial K4 570 Hot Melt. TAMPO:Engrossurado com chapa de MDP de 15mm
(+£0,5mm) de espessura com acabamento melaninico em ambas as faces, e chapa de MDP de 15 mm (+0,5mm) de espessura sem acabamento,
totalizando 30mm de espessura. Prote¢do das bordas: Fita de borda em PVC macigo com 1,5mm (+0,1lmm) de espessura, colado com adesivo
industrial K4 570 Hot Melt. Dobradicas das portas: Dobradigas metalicas com diametro do caneco de 26mm. Sistema de fechadura:
travamento das portas através de fecho zincado amarelo e fechadura com chave e chave reserva. Puxadores: puxadores injetados em polimero
com acabamento argento/cromado. Sapata: Sapata com base plastica, regulavel através de rosca M6 com 8mm de altura mais 15mm de
regulagem. Dimensées: 1570x906x412mm.
A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:
- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratorio, no minimo 300 horas,
com ensaio feito em de tubo de ago reto com solda;
- Comprovante inscri¢do junto ao IBAMA com cédigo de atividade compativel;
-Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF.
-Certidao Negativa junto ao IBAMA.
- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;
- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias Uteis apds solicitagao.

Lote 08

45




éCispar

Consorcio Intermunicipal
de Desenvolvimento Sustentavel
do Alto Paranaiba

01

escrita utilizando pincel para quadro branco, moldura robusta em aluminio estrutural anodizado natural fosco e cantos em aluminio boleados
visando evitar acidentes com cantos vivos da lousa. Construida em material leve, reciclavel, pesando entre 8 e 14 kg. Sendo a sua superficie
frontal formada por: superficie de trabalho revestida por aco cerdmico na cor branca de baixa reflexdo e alta durabilidade. Superficie
antivandalismo e antibacteriana, que possibilita a limpeza com 4lcool 70° ou solugéo a base de hipoclorito (4gua sanitaria) ou detergente e agua,
seguindo as recomendagdes sanitarias vigentes com intuito de evitar propagagdo de fungos, virus e bactérias. Sua superficie com espessura
aproximada de Imm de alta resisténcia superficial, resistente também a manchas, ao calor, a umidade, apresentando sofistica¢éo e durabilidade.
Superficie traseira formada por chapa de aco com revestimento antioxidante. Sendo a superficie frontal disponivel na cor branca e na face
posterior na cor natural do material anticorrosivo. Ambas as superficies, tanto frontal como posterior, sdo produzidas no processo de
revestimento em rolo, o que garante maior qualidade, durabilidade ¢ homogeneidade no seu revestimento O seu interior formado por EPS
(Poliestireno Expandido), material super leve e a prova d’agua. O quadro acompanha suporte para fixagdo em paredes, com regulagem lateral,
fabricado em ago carbono e revestimento anticorrosivo. A fixagdo do suporte no quadro ¢ feita por parafusos com cabega Philips e com rosca
métrica para facilitar a montagem. Seu porta pincel deve possuir acabamento tipo tampa em plastico injetado em ambos os lados a fim de evitar
acidentes durante o uso. A embalagem acompanha protetores especiais para amortizar o impacto numa eventual queda do equipamento, bem
como minimizar o efeito das vibragdes causadas durante o transporte a longas distancias. A lousa possui como acessorios 01 Porta Pincel em
aluminio adonisado natural fosco, 01 Kit de suporte para parede nas dimensdes minimas de 3,00m de largura por 1,20m de altura. Peso maximo
sem embalagem de 20 Kg Caracteristicas Adicionais: Temperatura ambiente de funcionamento: -5°C a 40°C Funcionamento em umidade
relativa ndo condensada de 5% a 95%.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas.
- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio para determinagéo da dureza da superficie e resisténcia a manchas.

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias Uteis apos solicitagao.

LOUSA ESCOLAR EM ACO CERAMICO: MEDIDAS 3,00M DE LARGURA POR 1,20M DE ALTURA. Estrutura Mecanica: Lousa para | 500

02

para escrita utilizando pincel para quadro branco, moldura robusta em aluminio estrutural anodizado natural fosco e cantos em aluminio boleados
visando evitar acidentes com cantos vivos da lousa. Construida em material leve, reciclavel, pesando entre 8 e 14 kg. Sendo a sua superficie
frontal formada por: superficie de trabalho revestida por ago ceramico na cor branca de baixa reflexdo e alta durabilidade. Superficie
antivandalismo e antibacteriana, que possibilita a limpeza com alcool 70° ou solugéo a base de hipoclorito (4gua sanitaria) ou detergente e agua,
seguindo as recomendagdes sanitarias vigentes com intuito de evitar propagagdo de fungos, virus e bactérias. Sua superficie com espessura
aproximada de lmm de alta resisténcia superficial, resistente também a manchas, ao calor, a umidade, apresentando sofisticag@o e durabilidade.
Superficie traseira formada por chapa de agco com revestimento antioxidante. Sendo a superficie frontal disponivel na cor branca e na face
posterior na cor natural do material anticorrosivo. Ambas as superficies, tanto frontal como posterior, sdo produzidas no processo de
revestimento em rolo, o que garante maior qualidade, durabilidade e homogeneidade no seu revestimento O seu interior formado por EPS
(Poliestireno Expandido), material super leve e a prova d’agua. O quadro acompanha suporte para fixagdo em paredes, com regulagem lateral,
fabricado em ago carbono e revestimento anticorrosivo. A fixagdo do suporte no quadro ¢ feita por parafusos com cabega Philips e com rosca
métrica para facilitar a montagem. Seu porta pincel deve possuir acabamento tipo tampa em plastico injetado em ambos os lados a fim de evitar
acidentes durante o uso. A embalagem acompanha protetores especiais para amortizar o impacto numa eventual queda do equipamento, bem
como minimizar o efeito das vibragdes causadas durante o transporte a longas distancias. A lousa possui como acessorios 01 Porta Pincel em
aluminio adonisado natural fosco, 01 Kit de suporte para parede nas dimensdes minimas de 2,00m de largura por 1,20m de altura. Peso maximo
sem embalagem de 20 Kg Caracteristicas Adicionais: Temperatura ambiente de funcionamento: -5°C a 40°C Funcionamento em umidade
relativa ndo condensada de 5% a 95%.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio quanto a atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por laboratério, no minimo 300 horas.
- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio para determinagéo da dureza da superficie e resisténcia a manchas.

- Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

- Caso ndo seja possivel a avali¢do pelo catalogo, o arrematante devera apresentar amostra no prazo de 08 dias tteis apds solicitagdo.

LOUSA ESCOLAR EM ACO CERAMICO: MEDINDAS DE 2,00M DE LARGURA POR 1,20M DE ALTURA. Estrutura Mecénica: Lousa | 500

Lote 09

Item

Descricio

QTD

01

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS

Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e parafusos.

CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, suporta até 100 kg, duas cabeceira inteirigas injetadas em polipropileno virgem (PP nio reciclado)
texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas extremidades em formado de L, cavidade superior para empilhamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés das criancas, formato dos pés em L nas extremidades para maior estabilidade
da cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro minimo
de 65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizagdo total com agua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante semi esférica de
no minimo 5 mm macigo, aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travadd

por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm ¢ espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas

5.000
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barras de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corroso, inclusive por tensio, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensdo uniformemente, largura
minima da solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

O fornecedor devera apresentar junto a proposta readequada:

- Relatorio de inspegdo de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 120 j/m;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 — material metalico revestido e ndo revestido - corrosao por exposi¢ao
a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96 horas de exposigao;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente 8 ABNT NBR NM 300-1/2004 — Seguranca de Brinquedos — Parte 1 (Propriedades
Gerais) e ABNT NBR NM 300-2/2004 parte 2 (Inflamabilidade) —referente a tela;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente 8 ABNT NBR 16040/2018 — Ftalatos — Determinagdo de plastificantes ftalicos por
cromatografia gasosa — referente a tela;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme USP 41 NF 36 — referente ao crescimento de microrganismos na superficie da tela, de
bactérias mesofilas, aerobias, fungos e leveduras — referente a tela;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente as normas NBR 14006:2008 ¢ NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia a luz
ultravioleta - referente a tela com método de ensaio minimo de 96 horas de exposigao;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 — material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do
a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96 horas de exposi¢do — referente a tela;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente a norma NBR 14006:2008, subitem 6.4.7 - referente a ensaio da ponteira dos pés de
borracha;

- Laudo de laboratoério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias — ndo ocasionando
deformagdes permanentes;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente 8 ABNT NBR NM 300:2004 (versdo corrigida de 2011) —Itens 5.2, 5.8 ¢ 5.9 — Seguranga
de Brinquedos — Parte 1 (Propriedades Gerais Mecanicas e Fisicas) - Partes Pequenas, Bordas Cortantes, Pontas Agudas;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente a norma NBR 15413:2013, subitem 6.4.7 ¢ da Portaria INMETRO n° 75/2021, anexo 11
— Item 6, Tabela A - referente a ensaio de rolagem por 50.000 ciclos;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme EN 747-2:2015, subitem 5.5 — Durabilidade de estrutura e unides;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme EN 1725:1998 subitens 7.3 (Durabilidade) e 7.4 (Impacto vertical) realizados nas
cabeceiras, ndo apresentando rupturas;

-Laudo de laboratoério quanto a atividade antiviral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Polipropileno) para a familia
do SARS-CoV-2 (coronavirus) com porcentagem de reducéo acima de 95% Apresentar catalago

02

Cobertor Dupla Face em Microfibra Unicolor possui um lado em Microfibra com detalhes em Plush para aquecer mais, e o outro lado com tecido
Sherpa (tipo 12 carneirinho), 100% poliéster, antialérgico, facilmente lavavel, leve, confortavel, macio, toque suave e fofinho, com acabamento
impecavel, em bainha dupla com costura reforcada em todas as laterais, sem cheiro. Perfeito acabamento das costuras, sem sobra de linha, linha de
boa qualidade, que ndo arrebente facilmente. Medidas: 90cm x 110cm Apresentar catilogo

5.000

03

Travesseiro deve ser antialérgico, antiacaro, anti mofo, inodoro, resistente, macio, lavavel. Revestimento: 50% algoddo, 50% poliéster. Enchimento:
Fibra siliconada 100% Poliéster. Tamanho: 30cm x 40cm. Revestimento com perfeito acabamento, sem sobras de linha, costuras retas. Todas as
caracteristicas devem estar visiveis na embalagem. Peso minimo: 97g. Apresentar catalago

5.000

04

Fronha Tipo Envelope medindo 0,30m x 0,40m, com dobra interna de no minimo 15 cm, com faixa decorativa de 10 cm na parte de cima da fronha
(tecido igual ao utilizado no lengol de sobrepor). Em tecido tipo fio misto (filamento) 67% algodéo e 33% poliéster, minimo 180 fios. Confeccionado
em costura reta simples e overloque. O tecido liso devera ter cores suaves (amarelo claro, verde agua, salmao, bege, azul claro, rosa claro). Perfeito
acabamento das costuras, sem sobra de linha, linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente, costuras retas. Todas as caracteristicas devem
estar visiveis na etiqueta das pecas. Peso minimo: 36g Apresentar catalago

5.000

05

Lencgol de Sobrepor medindo 1,30m de tecido liso e virol de 0,20m de tecido estampado com motivos infantis unissex, totalizando 1,50m de
comprimento por 1m de largura. Em tecido tipo fio misto (filamento) 67% algodao e 33% poliéster, minimo 180 fios. Confeccionado em costura reta
simples e overloque. O tecido liso devera ter cores suaves (amarelo claro, verde agua, salmao, bege, azul claro, rosa claro). Perfeito acabamento das
costuras, sem sobra de linha, linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente, costuras retas. Todas as caracteristicas devem estar visiveis na
etiqueta das pecas. Peso minimo: 164g Apresentar catalago

5.000

06

Lencol de Baixo com Botaozinho de Pressdo medindo 1,10m de comprimento e 0,80m de largura. Em tecido tipo fio misto (filamento) 67%
algoddo e 33% poliéster, minimo 180 fios. Confeccionado em costura reta simples e overloque. O tecido liso devera ter cores suaves (amarelo
claro, verde agua, salmao, bege, azul claro, rosa claro). O lencol ¢ fixado através de 3 tiras na parte de tras, costuradas em 6 pontos, com
fechamento através de botdes de pressdo. Lengol de baixo que encaixe perfeitamente na caminha, permitindo o empilhamento mesmo sem tirar o
lengol. Perfeito acabamento das costuras, sem sobra de linha, linha de boa qualidade que ndo arrebente facilmente, costuras retas, botdes de pressdo
de boa qualidade. Todas as caracteristicas devem estar visiveis na etiqueta das pecas. Peso minimo: 108g Apresentar catalago

5.000

07

MOSQUITEIRO

Mosquiteiro em tule com bordas em elastico, varal em PVC formado por haste flexivel que forma um arco, com encaixe perfeito nas cabeceiras da
cama. O elastico utilizado deve ser n°12, de alta resisténcia e durabilidade, composto de 73% poliéster e 27% elastotieno. Conjunto formado por: tela
em tule, haste flexivel. Medidas: 1,35 x 0,60. Cor: branco. Apresentar catalago

5.000

08

COBERTOR PONDERADO 3Kg

Cobertor ponderado autorregulador 3 Kg. Para criangas a partir de 2 anos de até 30Kg. Contém 5 camadas, sendo: 2 (duas) camadas em tecido Sarja
2x1, Gabardine 100% algodao, fios em diagonal, minimo 200g/m?, encorpado, maleavel, pré-encolhido, resistente a lavagem industrial, sem cheiro,
hipoalergénico; 2 (duas) camadas em Fibra 200g/m? Thermobonding 100% poliéster; 1 (uma) camada de “recheio” contendo 98% de pelotas de
polipropileno virgem incolor e 2% de pelotas de polimero sintético com antimicrobiano ativo integrado. Matelassé com costuras em formato
geométrico distribuido em arranjo proporcional em todo o cobertor. O peso deve ser distribuido uniformemente em todos os compartimentos do
cobertor para proporcionar a pressdo profunda ideal. Linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente, com costuras bem preenchidas e
refor¢cadas para impedir que os pesos se amontoem ou vazem. Com tiras 8 algas internas para amarragdo na capa. Em bainha dupla com costura

reforcada em todas as laterais. Perfeito acabamento das costuras, retas, sem sobras de linha. Medidas: 95cm x 120cm. Peso: 3Kg. Lavavel~

2.000
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hipoalergénico, atoxico, inodoro, sem ruido, livre de substancias nocivas e produtos quimicos, livre de Bisfenol A, livre de F-Talatos. Embalagem
individual. Todas as caracteristicas devem estar visiveis na embalagem.
Apresentar catalago

09

COBERTOR PONDERADO 4Kg

Cobertor ponderado autorregulador 4 Kg. Para criangas a partir de 2 anos de até 40Kg. Contém 5 camadas, sendo: 2 (duas) camadas em tecido Sarja
2x1, Gabardine 100% algodao, fios em diagonal, minimo 200g/m?, encorpado, maleéavel, pré-encolhido, resistente a lavagem industrial, sem cheiro,
hipoalergénico; 2 (duas) camadas em Fibra 200g/m? Thermobonding 100% poliéster; 1 (uma) camada de “recheio” contendo 98% de pelotas de
polipropileno virgem incolor e 2% de pelotas de polimero sintético com antimicrobiano ativo integrado. Matelassé com costuras em formato
geométrico distribuido em arranjo proporcional em todo o cobertor. O peso deve ser distribuido uniformemente em todos os compartimentos do
cobertor para proporcionar a pressdo profunda ideal. Linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente, com costuras bem preenchidas e
refor¢adas para impedir que os pesos se amontoem ou vazem. Com tiras 8 alcas internas para amarragdo na capa. Em bainha dupla com costura
reforcada em todas as laterais. Perfeito acabamento das costuras, retas, sem sobras de linha. Medidas: 95cm x 120cm. Peso: 3Kg. Lavavel,
hipoalergénico, atoxico, inodoro, sem ruido, livre de substancias nocivas e produtos quimicos, livre de Bisfenol A, livre de F-Talatos. Todas as
caracteristicas devem estar visiveis na embalagem.

Apresentar catalago

2.000

COBERTOR PONDERADO 5Kg

Cobertor ponderado autorregulador 5 Kg. Para criangas a partir de 2 anos de até 50Kg. Contém 5 camadas, sendo: 2 (duas) camadas em tecido Sarja
2x1, Gabardine 100% algodao, fios em diagonal, minimo 200g/m?, encorpado, maleavel, pré-encolhido, resistente a lavagem industrial, sem cheiro,
hipoalergénico; 2 (duas) camadas em Fibra 200g/m? Thermobonding 100% poliéster; 1 (uma) camada de “recheio” contendo 98% de pelotas de
polipropileno virgem incolor e 2% de pelotas de polimero sintético com antimicrobiano ativo integrado. Matelassé com costuras em formato
geométrico distribuido em arranjo proporcional em todo o cobertor. O peso deve ser distribuido uniformemente em todos os compartimentos do
cobertor para proporcionar a pressdo profunda ideal. Linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente, com costuras bem preenchidas e
refor¢adas para impedir que os pesos se amontoem ou vazem. Com tiras 8 alcas internas para amarragdo na capa. Em bainha dupla com costura
reforgada em todas as laterais. Perfeito acabamento das costuras, retas, sem sobras de linha. Medidas: 95cm x 120cm. Peso: 3Kg. Lavavel,
hipoalergénico, atoxico, inodoro, sem ruido, livre de substancias nocivas e produtos quimicos, livre de Bisfenol A, livre de F-Talatos. Todas as
caracteristicas devem estar visiveis na embalagem.

Apresentar catalago

2.000

CAPA PARA COBERTOR PONDERADO

Capa Dupla em Microfibra para Cobertor Ponderado - possui um lado em tecido Microfibra Liso e o outro lado em tecido Microfibra Bublle. Sem
cheiro, 100% poliéster, antialérgico, facilmente lavavel, leve, confortavel, macio, toque suave e fofinho, em bainha dupla com costura refor¢ada em
todas as laterais. Perfeito acabamento das costuras, retas, sem sobras de linha. Linha de boa qualidade, que ndo arrebente facilmente. Com tiras 8
tiras internas em cadarco de algodao para amarragéo no cobertor. Com ziper de fechamento em uma das laterais. Medidas minimas: 95cm x 120cm.
Peso minimo: 400g. Todas as caracteristicas devem estar visiveis na etiqueta das pegas.

Apresentar catalago

5.000

Arquibancada Modular Empilhavel: Conjunto composto por sete modulos empilhaveis, em formato de arquibancada, respeitando o angulo de visdo
de um assento ao outro. O conjunto empilhado mede 2,3m x 0,74m x 0,50m. O conjunto em uso mede 2,3m x 0,74m x 4,5m. Assento: em medium
density fiberboard - fibra de média densidade fabricada com fibras de madeiras aglutinadas com resinas sintéticas, compacta sob maior pressao e
temperatura mais elevada permite um material de composi¢ao homogénea, com boa maleabilidade, resisténcia e durabilidade. Aplicada em uma face
sobre a peca lamina de alta resisténcia standard laminado decorativo de alta pressdo, desenvolvido através de avangada tecnologia, para revestimentos
horizontais e verticais com resisténcia ao desgaste, ao calor, impacto e a manchas com espessura de 0,8mm. Deve possuir processo de aplicagido de
colagem de contato de alta resisténcia e fixagdo. As pegas de fibra de média densidade deve ter no minimo 15mm com espessura final de no maximo
15,08mm apos aplique da lamina formicada ou em medium density fiberboard - fibra de média densidade fabricada com fibras de madeiras
aglutinadas com resinas sintéticas, compacta sob maior pressdo e temperatura mais elevada permite um material de composi¢do homogénea, com
boa maleabilidade, resisténcia e durabilidade. As pegas de fibra de média densidade deve ter no minimo 15mm com espessura final, conformado
anatomicamente, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada laminada com espessura média predominante 15 mm, dotado de
revestimento em laminado sintético espalmado do tipo couro sintético ou similar. Perfis de acabamento extrusados em polimero termoplastico e
fixado por grampos de ago zincado. Estrutura fabricada por dois tubos horizontais de ago industrial se¢do retangular medindo no minimo 50 x 30
com espessura minima de 1,50 mm para os bancos B1 ¢ B2, demais em ago industrial se¢@o retangular medindo no minimo 50 x 30 com espessura
minima de 0,90 mm, ambos soldados pelo processo Mig. Pés no sentido vertical em tubo de ago se¢do quadrada medindo no minimo 40 x 40 mm
com espessura de no minimo 0,90 mm. Base dos pés em barra chata de 2” x 3/16 medindo 400 mm de comprimento soldada as duas estruturas
verticais em tubo 40 x 40. Para travamento superior aos pés, tubos horizontais de a¢o industrial se¢@o retangular medindo no minimo 50 x 30 com
espessura minima de 0,90 mm. Para fixac@o do assento a estrutura utilizasse tubos se¢do quadrada medindo no minimo 20 x 20 com espessura minima
de 0,90 mm com passagem para parafuso chipboard 5,0 x 35. Todos pontos de solda mig deve obrigatoriamente ser totalmente fechados, sem frestas
entre o ligamento dos tubos, sem deformagdes. Para ndo ocorrer o atrito e evitar arranhdes em qualquer superficie/piso, com acabamento em feltro
de no minimo 3mm de espessura em toda area da barra chata. Os componentes metalicos possuem tratamento de superficies interna e externa com
fosfato de zinco por imersdo, para dar melhor prote¢do contra corrosdo e uma excelente ancoragem da tinta. Pintura eletrostatica epoxi pé em estufa
a 180 graus.
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Item

Descricio
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ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS MEDINDO 800X500X2100MM

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo
utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 4 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha pléstica contendo tambor minifix no interior, para aperto

de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira em ago, com opgao de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas§

em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na

500




éCispar

Consorcio Intermunicipal
de Desenvolvimento Sustentavel
do Alto Paranaiba

cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta
em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento
das portas por uma tnica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé Metalico em ago, formado por 4
tubos com secdo de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fosforo para aplicar acabamento
com pintura eletrostatica em tinta epoxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa a 200°C. Apresentar junto a proposta readequada : Comprovagao
de atendimento & NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de
acordo com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragdo de Garantia emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica
para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacao; Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018,
15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Certificado de conformidade com a
Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo
Inmetro, atestando que a fita borda possui a espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; Certificado de conformidade com a Norma ABNT
NBR 13961:2010, emitido pela ABNT (Associag@o Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliag@o emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro.

02

ARMARIO ALTO 2 PORTAS MEDINDO 800X500X1600MM

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores ¢ de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo
utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto
de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira em ago, com opgao de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta
em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento
das portas por uma tinica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé Metalico em ago, formado por 4
tubos com secdo de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fosforo para aplicar acabamento
com pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C. Apresentar junto a proposta readequada: Comprovagio
de atendimento & NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de
acordo com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragdo de Garantia emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica
para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacao; Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018,
15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Certificado de conformidade com a
Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo
Inmetro, atestando que a fita borda possui a espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; Certificado de conformidade com a Norma ABNT
NBR 13961:2010, emitido pela ABNT (Associag@o Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliac@o emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro.
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ARMARIO BAIXO 2 PORTAS — 900X500X740MM

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores ¢ de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm ¢ nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo
utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1 prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plastica em ago tambor minifix no interior, para aperto de minifix
fixado junto a lateral do armario, com opgao de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno
com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento das portas por uma unica fechadura.
Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé Metalico em ago, formado por 4 tubos com se¢ao de 20 x 20, soldados
através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de dgua e fosforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C. Apresentar junto a proposta readequada: Comprovagdo de atendimento a NR 17, através
de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a norma regulamentadora
NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragdo de Garantia emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; Certificado ambiental de cadeia
de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; Atestado de qualificacdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos ¢ os
métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a
espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela ABNT
(Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado devem
ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro.
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01 — Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 2 mm e nas demais cores ¢ de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria
toda confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de
fixagdo utilizando cavilhas e parafusos minifix. 08 Portas confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com
2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento das portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica. Apresentar junto a proposta readequada: Comprovagdo de atendimento a NR 17, através de Laudo
emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a norma regulamentadora NR 17,
do Ministério do Trabalho; Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; Certificado ambiental de cadeia de
custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha ou modelo; Certificado
de regularidade com o IBAMA; Atestado de qualificacdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os
métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a
espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; Laudo de gerenciamento de residuos so6lidos de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2.
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ARQUIVO DE ESCRITORIO 4 GAVETOES MEDINDO 47X50X126,5

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores ¢ de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes de Gavetao
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagado
utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas gavetas, utilizando na sua confec¢ao chapas dobradas de 1,5mm
de espessura no componente que ¢ fixado junto a caixaria e no componente deslizante ¢ chapa de 1,2mm fixada junto a gaveta. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultdneo dos 4 gavetdes, com 2 chaves dobraveis. Utiliza de sapatas reguldveis fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé Metalico em
aco, formado por 4 tubos com segdo de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fosforo
para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta epoxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 200°C. Apresentar junto a proposta
readequada: Comprovagao de atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante
do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacdo; Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou desenho ilustrativo dos
respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha ou modelo; Certificado de regularidade com o IBAMA; Atestado de qualificag@o de acordo
com as NBRs 14810-2:2018, 15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade;
Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; Laudo de
gerenciamento de residuos solidos de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avalia¢@o emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro.
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MESA COM 3 GAVETAS CALHA ELETRIFICAVEL SOB TAMPO 120X60X74CM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor branco ¢ de PP 3 mm ¢ nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo fixado as
estruturas da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. 01 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de ago e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos, cuja composigio se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo.
Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de fixagdo
produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10. Todas as partes
metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por nano ceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200°C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fung¢do sera contornar eventuais desniveis
de piso. Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e
telefonico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Gaveteiro fixo de 03 gavetas medindo
32,5x44x46,3 Caixaria toda confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm.
Frentes de Gaveta confeccionada em MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. ()

Sistema de fixacdo utilizando cavilhas ¢ parafuso minifix. A abertura das gavetas se da através de pega lateral, utilizando perfil plastico afastador.
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Deslizantes de abertura parcial simples com roldana em todas gavetas, capacidade de carga de 15kg por par, acabamento em pintura eletrostatica
epoxi, fixado a lateral do movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de @5Smm. Fechadura com travamento da primeira gaveta, com 2 chaves
escamotedaveis. A fixagdo na parte inferior do tampo da mesa ¢ feita por parafusos cabega flangeada de Smm de @ x 35mm de comprimento.
Apresentar junto a proposta readequada: Comprovagao de atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado
pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos
05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabrica¢do; Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha ou modelo; Certificado de regularidade com o IBAMA,; Certificado de
conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; ISO 9001 em nome da
fabricante do mobiliario; ISO 14001 em nome do fabricante do mobiliario; Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-
2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Laudo de gerenciamento de residuos solidos
de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200
horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosao por exposi¢ao a névoa salina,
em nome do fabricante do mobiliario, demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 conforme NBR 5841 ¢ Grau de enferrujamento Ri 0
conforme NBR 4628-3:2015; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida saturada, em nome
do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 ¢ Grau de enferrujamento Ri 0; Laudo ou relatorio de ensaio com
espessura de camada de tinta superior a 81 (micrans), conforme NBR 10443/2008; Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta conforme NBR
11003/2019 e ASTM D3359/2017; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 980 horas de
avaliac@o, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metalico Revestido ¢ Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢ao ao dioxido de enxofre;
Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D3363:2005 — Avaliacdo da Dureza ao Lapis; Laudo
ou relatoério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D2794 - resisténcia de revestimentos orgéanicos para efeitos
de deformagéo rapida; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D523 - determinagao do brilho
da superficie; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 10545 - determinagdo da
flexibilidade por mandril conico; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela ABNT (Associag¢@o Brasileira
de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a
correta identificagdo do produto.
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MESA EM L MODELO GOTA MEDINDO 120/160X60X74

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, com formato em “gota” em um dos lados com didmetro minimo de 800mm, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco ¢ de PP 3 mm
e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face, possibilitando montagem para direita ou esquerda, fixado as
estruturas da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores ¢ de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de a¢o e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo.
Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de fixagado
produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10. Todas as partes
metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por nano cerdmica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200°C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungao sera contornar eventuais desniveis
de piso. P¢ Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha
horizontal em formato “J” para passagem de fiagao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa
de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Apresentar junto a proposta readequada: Comprovagdo de
atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo
com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao;
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca
e Linha ou modelo; Certificado de regularidade com o IBAMA; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a
espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; ISO 9001 em nome da fabricante do mobiliario; ISO 14001 em nome do fabricante do mobilidrio;
Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de
particulas de média densidade; Laudo de gerenciamento de residuos sélidos de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2; Laudo ou relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material
Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosao por exposi¢do a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario, demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-3:2015; Laudo ou relatorio de ensaio emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido
e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢ao a atmosfera imida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0; Laudo ou relatorio de ensaio com espessura de camada de tinta superior a 81 (micrans), conforme NBR
10443/2008; Laudo ou relatorio de ensaio de aderéncia da tinta conforme NBR 11003/2019 ¢ ASTM D3359/2017; Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 980 horas de avaliag@o, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metalico
Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposigdo ao didxido de enxofre; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro, conforme ASTM D3363:2005 — Avaliagdo da Dureza ao Lapis; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro, conforme ASTM D2794 - resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo rapida; Laudo ou relatorio de ensaio emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D523 - determinagéo do brilho da superficie; Laudo ou relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 10545 - determinacfo da flexibilidade por mandril cénico; Certificado de conformidads§ |
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com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada
pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta identificagdo do produto.
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MESA REUNIAO REDONDA MEDINDO 120X74 CMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco ¢ de PP 3 mm e nas demais cores ¢
de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Estrutura metéalica composta por 4 tubos para suporte tampo de se¢@o retangular 20 x 40 ¢ 0,97 de espessura,
com comprimento de 400mm, soldados entre eles e no tubo central através de solda MIG, tubo central de ago de 3”, de 1,06 de espessura e 5 patas
de secdo retangular 20 x 40 ¢ 0,97 de espessura, com comprimento de 500mm soldados a um tubo de ago de 2” para unir os 5 tubos, sucessivamente
saldos ao tubo central através de solda MIG. Pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C, com sapatas em
PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungo serd contornar eventuais desniveis de piso. Apresentar junto a proposta: Comprovagdo de
atendimento a NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo
com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declara¢do de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao;
Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca
e Linha ou modelo; Certificado de regularidade com o IBAMA; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a
espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; ISO 9001 em nome da fabricante do mobiliario; ISO 14001 em nome do fabricante do mobiliario;
Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-2:2019 e 15761:2009 — requisitos € os métodos de ensaio para painéis de
particulas de média densidade; Laudo de gerenciamento de residuos sélidos de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2; Laudo ou relatoério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material
Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario, demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-3:2015; Laudo ou relatério de ensaio emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido
e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢ao a atmosfera imida saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0; Laudo ou relatério de ensaio com espessura de camada de tinta superior a 81 (micrans), conforme NBR
10443/2008; Laudo ou relatorio de ensaio de aderéncia da tinta conforme NBR 11003/2019 e ASTM D3359/2017; Laudo ou relatorio de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 980 horas de avaliacdo, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro, conforme ASTM D3363:2005 — Avaliagdo da Dureza ao Lapis; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, conforme ASTM D2794 - resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo rapida; Laudo ou relatorio de ensaio emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D523 - determinagao do brilho da superficie; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 10545 - determinagéo da flexibilidade por mandril cénico; Certificado de conformidade
com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada
pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a correta identificagdo do produto.
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MESA DE REUNIAO 8 LUGARES E CAIXA DE TOMADA MEDINDO 300X120X74 CM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor branco ¢ de PP 3 mm e nas demais cores ¢ de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de tomada no centro do tampo. 02 — P¢s laterais em tubo de ago carbono quadrado de 60x60mm
nas patas e tubo de aco carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,06mm, com 700mm de altura, possuindo chapas
em ago carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as chapas possuem furagdo passante que permite a fixagdo dos tampos através
de parafusos, presos diretamente na madeira. 02 — Longarinas em tubo de ago carbono retangular de 30x50mm, com espessura de 1,06mm, fixada
a0s pés laterais através de parafusos maquina e porca sextavada. Todas as partes metalicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de fosfato
de ferro spray poliamorfo multimetal e pintura eletrostatica a p6 com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a 200°. Pés metalicos com
sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de tomada plastica
com 04 tomadas e 03 RJs. Calha para mesa reunido para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
logico e telefonico, em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 570 e altura de 150mm, fixada as longarinas da mesa por meio de parafusos
especiais para ago. Apresentar junto a proposta: Comprovagio de atendimento a8 NR 17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia
certificado pelo ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a norma regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho; Declaragdo
de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente documentado, de
pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Catalogo ou
desenho ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de marca e Linha ou modelo; Certificado de regularidade com o IBAMA; Certificado de
conformidade com a Norma ABNT NBR 16332:2014, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora acreditada pelo Inmetro, atestando que a fita borda possui a espessura minima de 0,4 mm e maxima de 3,0 mm; ISO 9001 em nome da
fabricante do mobiliario; ISO 14001 em nome do fabricante do mobiliario; Atestado de qualificagdo de acordo com as NBRs 14810-2:2018, 15316-
2:2019 e 15761:2009 — requisitos e os métodos de ensaio para painéis de particulas de média densidade; Laudo de gerenciamento de residuos solidos
de acordo com a ABNT NBR 15448-1 e 15448-2; Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200
horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
em nome do fabricante do mobilidrio, demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0
conforme NBR 4628-3:2015; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliagao e
conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosao por exposi¢ao a atmosfera imida saturada, em nome
do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0; Laudo ou relatério de ensaio com
espessura de camada de tinta superior a 81 (micrans), conforme NBR 10443/2008; Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta conforme NBR
11003/2019 e ASTM D3359/2017; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de no minimo 980 horas de
avaliac@o, conforme a norma NBR 8096:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢ao ao dioxido de enxofre;
Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D3363:2005 — Avaliagdo da Dureza ao Lapis; Laudo
ou relatoério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D2794 - resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformagéo rapida; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ASTM D523 - determinagédo do brilh§ )|
da superficie; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 10545 - determinagdo da

300




éCispar

Consorcio Intermunicipal
de Desenvolvimento Sustentavel
do Alto Paranaiba

flexibilidade por mandril conico; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela ABNT (Associagao Brasileira
de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado devem ser suficientes para a
correta identificagdo do produto.

LONGARINA FIXA DE TRES LUGARES COM BRACOS

Encosto de espaldar médio 464mm de altura, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido
em tela de alta resisténcia. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e
impactos, 100% reciclavel garantindo a manutengdo do dngulo entre assento e encosto. Assento com espuma anatomica em poliuretano injetado, de
60 mm de espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda
frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestido com tecido sintético de alta resisténcia. Fixado a travessa
horizontal através de dispositivo em “U” confeccionado em chapa em ago com espessura de 2,25mm. Base tubular em ago com seccdo retangular
de 20x30mm e espessura 1,5mm, revestida por chapa de ago com 2mm de espessura, dobrada mecanicamente, sapatas niveladoras. Coluna em ago
com secgdo retangular 30x50mm com 1,5mm de espessura. Travessa horizontal com sec¢io quadrada de 60x60mm com 1,5mm de espessura. Possui
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Apoia bracos fixos injetados em nylon de alta
resisténcia com pega unica unidos ao assento através de parafusos de fixagdo. Apresentar os seguintes documentos: laudo/parecer técnico de acordo
com a NR 17, emitido por ergonomista certificado pela abergo; garantia do fabricante de 05 (cinco) anos.

Largura total: 1510 mm
Profundidade total: 563 mm
Altura total: 960 mm
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Lote 11

01

CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS REGULAVEIS

Capa confeccionada em polipropileno copolimero injetado, fixagdo no chassi através de garras integradas na capa. Acabamento na cor preto
texturizado, medindo: 460 mm de largura, S560mm de altura e 2,3mm de espessura; Chassi de encosto confeccionado em polipropileno copolimero
com 25% de talco; Possui padrao de fixagdo duplo de 100 x 60mm ou 137 x 85mm; Acompanha 4 porcas garra com rosca de %4 para fixagao a lamina;
Medidas basicas: 448 mm de largura, 538mm de altura e 3mm de espessura. Espuma de encosto produzidas com uma densidade de 55K g/m3 podendo
ter uma variagdo de +/- 5%. Medidas basicas de 470mm de largura, 560mm de profundidade e 50mm de espessura total. ENCOSTO NYLON PARA
TAPECADO. Possui 3 furagdes com rosca BSW 5/16” no padrao 30x24mm para a fixagdo em mecanismos diversos e furagdo passante do tipo oblongo
no padrdo 62x50mm; Possui regulagem de altura com 72mm de curso e 10 niveis de regulagem; Capa de assento confeccionado em Polipropileno
com carga carbonato de calcio, reforgado com duas barras de ago com espessura de 12mm; Montagem de chassi de assento e capa feito por meio de
click; Placa Slitta confeccionada em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, possui 4 porcas garra M6 para fixagdo de mecanismo padrao 160x200mm;
Possuem 430mm de profundidade, 460mm de largura; Assento permite regulagem de profundidade de até 50mm por meio de botdo localizado no lado
direito do assento; Chassi de assento confeccionado em Polipropileno com carga carbonato de calcio; Montagem de chassi de assento e capa feito por
meio de click; Possuem 420mm de profundidade, 452mm de largura; Espuma de assento produzidas com uma densidade de 55Kg/m3 podendo ter
uma variagdo de +/- 5%. Bordas da espuma com raios menores para tapecaria com costura. Medidas basicas de 470mm de largura, 466mm de
profundidade e 57mm de espessura total. Apresentar junto a proposta readequada: Laudo/parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
ergonomista certificado pela abergo; garantia do fabricante de 05 (cinco) anos; Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13962, emitido
pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora acreditada pelo Inmetro
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CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA COM BRACO 46,4X43,6X84CM

Capa confeccionada em polipropileno copolimero injetado, fixagdo no chassi através de garras integradas na capa. Acabamento na cor preto
texturizado; Medidas bésicas: 405 mm de largura, 385mm de altura e 2,3mm de espessura; Chassi de encosto confeccionado em polipropileno
copolimero com 25% de talco; Possui padrao de fixagdo duplo de 100 x 60mm ou 137 x 85mm; Acompanha 4 porcas garra com rosca de %" para
fixagdo a lamina; Medidas basicas: 393 mm de largura, 373mm de altura e 3mm de espessura; Espuma de encosto produzidas com uma densidade de
55Kg/m3 podendo ter uma variagdo de +/- 5%. Bordas da espuma com raios menores para tapegaria com costura. Medidas bésicas de 415mm de
largura, 395mm de profundidade e 50mm de espessura total. Encosto possui regulagem de altura com 72mm de curso e 10 niveis de regulagem; Capa
de assento confeccionado em Polipropileno com carga carbonato de calcio, reforgado com duas barras de ago com espessura de 12mm; Montagem de
chassi de assento e capa feito por meio de click; Assento permite regulagem de profundidade de até S0mm por meio de botdo localizado no lado direito
do assento; Espuma de assento produzidas com uma densidade de 55Kg/m3 podendo ter uma variagéo de +/- 5%. Estrutura injetada em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro. Utiliza cone Morse padrao com angulo de 1°26°16”, sobre injetado em anel de ago ABNT 1006/1010. Permite jungéo de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de didmetro. Possui raio externo de 348mm (eixo central da base a
extremidade da pata), raio Util de 335 mm (eixo central da base ao eixo central de fixagdo do rodizio ou sapata) e altura total de 95 mm (parte inferior
da pata da base a parte superior do cone Morse desprovida de rodizio ou sapata). COLUNA GAS — C15 confeccionadas em tubo externo de ago SAE
1008/1010 — BFDQ — ©50,8 x 1,50 mm conforme NBR6591, conificado com 1° 26°16” , montada com pistdo a gas importado classe 4 (DIN 4550),
com didmetro de haste de 28 mm e conificagdo 1026'16”, curso de regulagem milimétrica de 100 mm, bucha guia para o sistema giratorio e de
regulagem com 100 mm de altura em injetada em resina de engenharia POM (Poli Oxi Metileno —Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,
material este de alta resisténcia ao desgaste e com auto lubrificagdo, permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no Mecanismo
sincronizado de ajuste de peso automatico com fung¢ao de segurancga de retorno do encosto (anti-shock) e 4 pontos de bloqueio (posi¢ao inicial e final);
Possui duas alavancas, uma do lado direito do mecanismo que possibilita a regulagem da altura do assento e uma do lado esquerdo que possibilita a
inclinagdo do assento e encosto; O assento pode ser ajustado entre os angulos de -1 ° e -6 ° (range de 5°) e o encosto entre os angulos de 92 ° e 112°
(range de 20°) de forma sincrona. Mecanismo ¢ confeccionado em chapa de ago SAE 1006/1008 — EM — FQDO, fosfatizado e pintado com tinta em
po epdxi, com camada de tinta de aproximadamente 80 um, inclui um cone morse de travamento da coluna. Corpo do brago injetado em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-brago produzido em polipropileno copolimero, fixados entre si por botdo de
acionamento injetado em poliacetal copolimero; Possui apoia brago injetado em polipropileno copolimero com regulagem de profundidade de at§3

60mm. O braco possui sistema de regulagem de altura com 7 posicdes, através de botdo localizado na parte superior frontal do braco, na posi¢do
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minima o brago possui 232mm de altura, na posi¢do maxima o brago possui 298 mm de altura (curso de 66 mm), contado a partir da face de apoio no
assento; Rodas em poliamida 6 injetada com 50 mm de didmetro externo. Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. Apresentar junto a
proposta: Laudo/parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por ergonomista certificado pela abergo; garantia do fabricante de 05 (cinco) anos.

03

Cadeira diretor com bragos de apoio Cor : preto Encosto alto medindo 780mm de altura fabricado no sistema de concha bipartida (assento e encosto)
de compensado multilaminado de 15 mm de espessura. Sistema de unido do encosto com assento através de lamina de ago com acabamento em pintura
epoxi. Espuma anatomica de poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha, revestida em simile couro com contra
encosto em simile couro. Assento revestido em simile couro em espuma anatomica de poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D40, colada
sobre concha com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circula¢do sanguinea. Mecanismos com reclino e contato permanente relax
através de sistema sincronizado na relagdo 2:1, composto por corpo em aluminio injetado com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por
fosfatizag@o e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal. Travamento do conjunto estofado em cinco posigdes e
sistema de liberagdo do mecanismo tipo antipanico. Regulagem de tensdo da mola do sistema de reclinagdo através de manipulo em polipropileno
100% reciclavel, regulagem de altura pneumatica do assento e alavanca individual para regulagem e fixacdo da inclinagdo do encosto injetada em
polipropileno 100 % reciclavel. Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro 60 mm de didmetro
fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3 mm de espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de
aco. Bragos de aluminio polido com apoio revestido em simile couro. Apoio de cabega incorporado ao encosto, com revestimento em espuma
anatomica de poliuretano e simile couro. Largura total: 637 mm Profundidade total: 680 mm Altura total: 1210 mm NR 17 CATALAGO
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Poltrona Fixa, Espaldar Médio Em Tela, Com Bragos COR: PRETO Encosto de espaldar médio, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia
a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela de alta resisténcia. O sistema de fixacdo da tela ndo deve haver parafusos aparentes no
contra encosto, caso existam, devera estar entre a tela e a estrutura nunca na parte traseira do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel garantindo a manuteng¢do do angulo entre assento e
encosto. Assento com espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 50 mm de espessura, densidade D32, indeformavel, ignifuga, e concha interna
de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta resisténcia. Base tubular em ago com didmetro de 25mm e espessura 2,25mm. Apoia bragos fixos injetados em
nylon de alta resisténcia com pega Unica unidos ao assento através de parafusos de fixagdo. Peso suportado até 120 kg , em uma escala de 40 hrs
semanais. Largura total: 618 500 mm Profundidade total: 563 mm Altura total: 960 mm (dimensdes com o pistdo pneumatico totalmente acionado
sem encosto de cabegas) Altura do encosto: 464mm Largurado encosto: 453mm Profundidade do assento: 480mm Largura do assento: 470mm
Apresentar junto a proposta: CATALAGO NR 17

500

05

Poltrona Giratoria, Espaldar Alto Em Tela, Com Bragos COR: PRETO Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia
a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela de alta resisténcia. O sistema de fixagdo da tela ndo deve haver parafusos aparentes no
contra encosto, caso existam, devera estar entre a tela e a estrutura nunca na parte traseira do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel garantindo a manutenc¢do do angulo entre assento e
encosto. Apoio lombar flexivel com rasgos horizontais para acomodar melhor a lombar do usuario fixado ao encosto sem parafusos. Assento com
espuma anatémica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade D32, indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestido com
tecido sintético de alta resisténcia. Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 em ago com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagao e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de regulagem de pressao da mola do sistema de reclinagdo com manipulo
de empunhadura injetado de polipropileno 100% reciclavel. Alavanca tnica para travamento do sistema sincronizado e regulagem pneumatica de
altura, com ponteira injetada em polipropileno 100% reciclavel e haste em ago de 8 mm. Facil acionamento para travamento e destravamento sistema
de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado nas posi¢des de trabalho. Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular
com pintura epoxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade
de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 80 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificagio tipo Morse (1°26”) na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Pistdo classe 3. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero
composto de alta dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressao de até 300 N. Base giratoria injetada 500
em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 313 mm, refor¢adas com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistao de regulagem de altura da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100%
em Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e haste estampada
e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através
de anel de pressdo produzido em ago SAE 1070.Apoia brago em formato de “T”” com sistema de regulagem de altura deslizante através de botéo lateral
com 9 posi¢des pré-definidas, sistema de fixagdo ao assento através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural, apoia bragos superior injetado em poliuretano. Largura total: 645 mm Profundidade total: 545 mm Altura
total: 1027 mm (dimensdes com o pistdo pneumatico)Altura total: 1230 mm (dimensdes com o pistdo pneumatico ) Altura do encosto: 513mm Largura

do encosto: 450mm Profundidade do assento: 480mm Largura do assento: 485mm . Apresentar junto a proposta: CATALAGO NR 17
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ANEXO IT
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Pelo presente instrumento, o CISPAR — CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA, Orgio Gerenciador deste
Registro de Precos, situado Avenida Professor Aristides Memoria, n° 179, bairro Jardim Paulistano,
na cidade de Patos de Minas/MG, inscrito no CNPJ 20.782.813/0001-98, representado por seu
Presidente, endereco profissional antes indicado, doravante denominado ORGAO GESTOR e

[Empresa/Consorcio] , inscrita(o) no CNPJ sob o n° , com sede na
, heste ato representada pelo senhor , Carteira de Identidade
n° e CPFn° , adiante denominada DETENTORA RESOLVEM,

por meio desta Ata e com integral observancia das normas: Lei n° 14.133/21 e demais legislagdes
correlatas e ainda pelas condigdes estabelecidas pelo edital e suas partes integrantes, FIRMAM A
PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS-ARP REFERENTE AO PREGAO ELETRONICO
acima referenciado, cujo objeto ¢ o OBJETO: Registro de Precos para aquisi¢do eventual, futura e
parcelada, pelos Municipios Consortes de CISPAR de equipamentos escolares, com Fornecimento e
instalacdo (mao de obra) quando necessario e PRECOS REGISTRADOS das respectivas propostas
apresentadas, classificadas, aceitas/negociadas no certame do Pregao Eletronico SRP n° 01/2025
realizado em 13/02/2025, conforme ata de sessao, conforme as Clausulas e condi¢des que seguem:

1. DO OBJETO

1.1. Registro de Pregos para aquisicao eventual, futura e parcelada, pelos Municipios Consortes de
CISPAR de equipamentos escolares, com Fornecimento e instalacdo (mao de obra) quando
necessario.

1.2. Integram esta Ata de Registro de Preco, como se nela estivessem transcritos, o Termo de
Referéncia, o Edital de licitacdo e a Proposta Comercial apresentada pela CONTRATADA no
procedimento supracitado.

1.3. A presente Ata ¢ derivada do procedimento SRP — PREGAO ELETRONICO N° 01/2025,
realizado pelo CISPAR.

2. DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. Em consonancia ao estabelecido, da Lei 14.133/2021, Art. 84, o prazo de vigéncia da Ata de
Registro de Pregos serd de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que
comprovado o preco vantajoso.

2.2. Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, o CISPAR e os Municipios
Consortes ndo serdo obrigados a efetuar a aquisi¢do, exclusivamente por seu intermédio, os
equipamentos referidos na clausula primeira, podendo utilizar para tanto, outros meios, desde que 55
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permitidos por lei, sem que de fato, caiba recurso ou indenizagdo de qualquer espécie a empresa
detentora.

3. DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. O gerenciamento deste instrumento cabera ao CISPAR.

4. DA ESPECIFICACAO, QUANTIDADE E PRECO

4.1. Os itens, as especificagdes, as unidades, as quantidades e os precos estdo registrados nesta Ata
de Registro de Precos, encontram-se indicados no Quadro Anexo (¥):

LOTE/ITEM
VALOR UNITARIO ITEM =RS............
VALOR GLOBAL =RS..............

(*) quadro constante das especificacdes técnicas (Termo de Referéncia) do qual constardo,findo o
procedimento, o valor unitario, o valor global e o valor do Lote.

4.2. Os valores acima poderdo eventualmente sofrer revisdo (aumento ou decréscimo) nas seguintes
hipoteses:

4.2.1. Em caso de decréscimo, na hipdtese do valor registrado ficar superior ao valor de mercado, ou,
ainda, quando ocorrer fato do principe.

4.3. A revisao dos valores sera feita com fundamento em planilhas de composicao de custos e/ou prego
de mercado, sempre assegurado o devido processo legal.

4.4. Nos precos supracitados estdo incluidas todas as despesas relativas ao fornecimento e instalagao
(quando for o caso) do equipamento.

5. DA ATA DE REGISTRO DE PRECO
5.1. Deve a empresa adjudicataria (ou o consorcio adjudicatario):

5.1.1. Comparecer quando convocado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, contados da
convocacao formal, para assinatura da Ata de Registro de Pregos, sob pena de multa de 2% (dois por
cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.

5.1.2. Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados do recebimento da
convocag¢ao formal.

5.2. Se a licitante vencedora se recusar a assinar a Ata de Registro de Precos injustificadamente sera
convocada a licitante melhor classificada subsequente, observada a ordem de classificagdo, e assim 56
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sucessivamente, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes cabiveis perante a recusa.

5.3. No caso de descumprimento (nao assinatura), o CISPAR se reserva no direito de convocar outra
empresa licitante, observada a ordem de classificagdo, para assinar a ata, sendo este o novo detentor.

5.4. Na Ata de Registro de Pregos constardo todas as obrigagdes, direitos e deveres estabelecidos no
Edital.

5.5. A minuta da Ata de Registro de Precos, a ser assinada pela licitante adjudicatéria, estara
disponivel no setor de licitagdes do CISPAR.

5.6. Os precos registrados manter-se-ao inalterados pelo periodo de vigéncia da Ata de Registro de
Pregos, admitida a revisao no caso de desequilibrio da equagao econdomico-financeira inicial, na forma
prevista na Lei.

5.7. Os valores registrados que sofrerem revisdo ndo poderdo ultrapassar os precos praticados no
mercado, mantendo-se a diferencga apurada entre o valor originalmente constante da proposta e aquele
vigente no mercado a época do registro.

5.8. Caso se identifique que o preco registrado estd superior a média dos precos de mercado, o
CISPAR solicitard ao fornecedor/consignataria, mediante correspondéncia, a reducao do preco
registrado, a fim de adequé-lo ao praticado no mercado.

5.9. Fracassada a negociagdo com a primeira colocada, o CISPAR podera rescindir esta Ata nos
termos da legislagdo vigente, sempre observando o valor da 1° (primeira) colocada, convocar as
demais empresas com pregos registrados, cabendo rescisao desta Ata de Registro de Precos e nova
licitagdo, diante da hipodtese de insucesso das negociacdes subsequentes.

5.10. Sera considerado compativel com o preco de mercado o valor registrado que for igual ou inferior
a média daqueles apurados pelo setor demandante, devidamente identificado por pesquisa de
estimativa de precos.

5.11. A Ata de Registro de Precos podera ser CANCELADA de pleno direito, nas seguintes situagoes:

5.11.1. Quando o fornecedor/consignatario nao cumprir as obrigacdes constantes no Edital, no Termo
de Referéncia e nesta Ata de Registro de Precos;

5.11.2. Quando o fornecedor/consignatario der causa a rescisao administrativa da Nota de Empenho
decorrente deste Registro de Pregos;

5.11.3. Em qualquer hipdtese de inexecucdo total ou parcial da Nota de Empenho decorrente deste
Registro;
5.11.4. Quando o fornecedor/consignatario ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese de

este se tornar superior aquele praticado no mercado;

5.11.5. Por razdes de interesse publico devidamente demonstrado e justificado, mediante o devido
processo legal.

5.11.6. No caso de faléncia ou instauragao de insolvéncia e dissolugdo da sociedade empresaria
adjudicataria;
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5.11.7. Caso ocorra a transferéncia a terceiros, ainda que em parte, das obrigacdes assumidas pela
empresa detentora, sem a anuéncia prévia do Orgao Gerenciador;

5.12. Ocorrendo a decisdo final pelo cancelamento do preco registrado, o Fornecedor serd informado
por correspondéncia, a qual serd juntada ao processo administrativo da Ata de Registro de Pregos.

5.12.1. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco do Fornecedor, a comunicagdosera
feita por publicag¢do no Didrio Oficial, considerando-se cancelado o preco registrado a partirda ultima
publicacao.

5.13. A hipotese de pedido de rescisdo/cancelamento dos precos registrados por parte do Fornecedor
podera ndo ser aceita pelo Orgdo/Entidade, facultando-se a este, neste caso, a aplicacio das
penalidades previstas em Edital;

5.13.1. A solicitacdo da empresa Fornecedora para cancelamento do desconto registrado sempre
devera ocorrer antes de pedido de execucgdo dos servigos pelos Municipios.

5.14. Havendo o cancelamento do preco registrado, cessardo todas as atividades do Fornecedor,
permanecendo mantido o compromisso relativo a garantia dos produtos entregues, o qual fora
assumido antes do cancelamento.

5.15. Caso o CISPAR nao utilize a prerrogativa de cancelar a Ata de Registro de Precos, podera
suspender a sua execucdo e/ou sustar o pagamento das faturas, até que o Fornecedor cumpra
integralmente a condicao contratual infringida.

5.16. Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavraturade
termo aditivo a Ata de Registro de Pregos.

5.17. E vedado caucionar ou utilizar a Ata decorrente do Registro de Pregos para qualquer operacio
financeira sem a prévia e expressa autorizacdo do CISPAR.

5.17.1. A ndo observancia ao disposto no item anterior importard no cancelamento da Ata de Registro
de Precos.

6. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. Constituem obrigagdes da(o) Contratada(o):

6.1.1. O cumprimento integral do objeto deste contrato;

6.1.2. A entrega e montagem do equipamento (quando necessario) dentro dos prazos estabelecidos,
sob pena de multa de 0,5% até 10% do valor constante no respectivo contrato, salvo por motivo de
forca maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificado;

6.1.3. Arcar com todos os 6nus decorrentes de contratacdo de terceiros, nisto incluindo obrigagdes
trabalhistas, sociais, tributarias e previdencidrias, bem como outras de quaisquer espécies para a
execugao do objeto contratado, exceto os casos expressamente previstos neste instrumento;

6.1.4. Arcar com todas as obrigacdes tributarias e previdenciarias oriundas da contratagao;

6.1.5. Responder, exclusivamente, por todos os danos e prejuizos, tanto materiais, morais e/ou
pessoais,durante a execu¢do do objeto contratado, causados a Contratante e/ou a terceiros por agao
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ou omissao propria ou de qualquer de seus empregados ou prepostos;
6.1.6. Assumir os riscos inerentes as atividades.

6.1.7. Manter-se durante toda a execu¢ao do contrato, em compatibilidade com as obrigac¢des por ele
assumidas, com todas as condi¢des de habilitagdo e qualificacdo exigidas na Lei n® 14.133/21.

6.2. A Contratada ndo podera pleitear indenizagdes por prejuizos ou despesas decorrentes de casos
fortuitos ou for¢a maior, ressalvado o disposto no artigo 131 da Lei 14.133/2021.

7. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
7.1. Constituem obriga¢des da Contratante:

7.1.1. Solicitar o fornecimento dos equipamentos quando houver garantia real da disponibilidade
financeira para quitagdo de respectivos débitos/pagamentos frente a Fornecedora, sob pena de
ilegalidade de seus atos;

7.1.2. Observar o escorreito cumprimento das normas legais pertinentes a despesa publica (Lei
4.320/1964), sem descuido a emissao da ordem de fornecimento, a qual estabelecerd a quantidade de
equipamentos solicitados, o local de entrega e todas as demais informagdes pertinentes a execucao
do objeto;

7.1.3. Receber o equipamento adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condi¢des
estabelecidas no edital da licitagdao, no Termo de Referéncia correspondente e nesta Ata de Registro
de Precos;

7.1.4. Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execucdo do contrato, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da Contratada as dependéncias do
Orgio ou Entidades Contratantes;

7.1.5. Efetuar o pagamento, a partir da apresentacdo da respectiva Nota Fiscal juntamente com as
certidoes negativas do FGTS e INSS;

7.1.6. Designar o servidor gestor do contrato, ao qual responsavel por acompanhar, fiscalizar e avaliar
a execucao do contrato, conforme legislacao aplicavel;

7.1.7. Fiscalizar o cumprimento das obrigacdes contratuais pela CONTRATADA;

7.1.8. Comunicar imediatamente a CONTRATADA sobre irregularidades observadas na execucao
do contrato para promog¢ao dos atos de correcao;

7.1.9. Notificar 8 CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no fornecimento do objeto;

8. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

8.1. Por se tratar de licitacdo realizada através do Sistema de Registro de Precos, a dotacdo
orgamentaria sera indicada em documento especifico: contrato, nota de empenho, autorizacao de
fornecimento ou outro documento equivalente.

8.2. A disposicao contida no item anterior nao pressupde a exclusao da incidéncia das regras inerentes
a despesa publica.
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9. DO PAGAMENTO

9.1. O pagamento sera efetuado mensalmente, pelo Municipio Consorte que solicitar a adesdo a Ata,
conforme quantitativo de equipamentos entregues, em até 30 (trinta) dias apos a certificacdo da
entrega do objeto, mediante apresentacdao da nota fiscal ou fatura hébil, sempre acompanhadada de
correspondente Certidao Negativa de Débitos, relativa ao INSS e ao FGTS.

9.2. As notas fiscais/faturas que apresentarem incorre¢des serdo devolvidas a Contratada, e seu
vencimento ocorrerd em até 30 (trinta) dias uteis apds a data de sua apresentacao valida, consoante
exposto no Termo de Referéncia.

10. DAS PENALIDADES

10.1. Diante da necessidade do apenamento perante o atraso injustificado, sempre observada a
gravidade do caso e as disposi¢des do Decreto-lei n°4.657/1942, podera a CONTRATANTE aplicar:

10.1.1. Multa de 0,5% (zero virgula um por cento) sobre o valor total do contrato, ou equivalente a
parcela correspondente do contrato/nota de empenho, por dia de atraso na entrega do equipamento,
até o limite de 10% (dez por cento), a qual devera ser descontada da fatura até a totalidade da multa
ou cobrada judicialmente, conforme o caso.

10.1.1.1. A partir do 11° (décimo primeiro) dia de atraso, além da multa pelo atraso dos 10 (dez)
primeiros dias, serd cobrada ainda, multa de 2% (dois por cento) ao dia, limitada a 10% (dez por
cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho ou equivalente a parcela em atraso, sem prejuizo
da rescisdo e aplicagao cumulativa das sangdes previstas neste mesmo item.

10.1.2. Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, se o
equipamento estiver em desacordo com as especifica¢des contidas no Edital e Termo de Referéncia,
a qual devera ser cobrada extra ou judicialmente, conforme o caso.

10.1.3. Multa de até 2% (dois por cento) sobre o valor total do instrumento contratual, pelo
descumprimento das demais clausulas do respectivo ajuste, € na hipotese de reincidéncia, o dobro
deste patamar, a ser cobrado extra ou judicialmente, conforme o caso, exceto aquelas cujas sangdes
ja estejam estabelecidas, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal que couber.

10.2. A multa prevista nos itens anteriores sera descontada dos créditos remanescentes, sem
impedimento a possibilidade de cumulagdo de sangdes administrativas.

10.3. A recusa injustificada para assinar a Ata de Registro de Precos e retirar a nota de empenho ou
a ndo apresentacdo de situagdo regular no respectivo ato, sujeita a licitante vencedora as seguintes
penalidades, sempre garantida a prévia e ampla defesa:

10.3.1. Adverténcia por escrito;
10.3.2. Multa compensatoria.

10.3.3. Suspensdo temporaria de participar de licitagio e impedimento de contratar com a
Administragao Publica.

10.3.4. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica.

10.4. A omissao na entrega do equipamento solicitado, a apresentagdo de documentacao falsa exigida
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para o certame, o retardamento intencional da execu¢ao do objeto, a ndo manutengdo da proposta, a
falha ou a fraude na execucao do contrato, o comportamento inidoneo ou o cometimento de fraude
fiscal, ensejara na san¢do correspondente ao impedimento de licitar e contratar com a Administracao
pelo prazo de até 03 (trés) anos, sem prejuizo das demais sang¢des e da agdo penal correspondente na
forma da lei.

10.5. Caso a Fornecedora nio possua nenhum valor a receber do Orgio/entidade solicitante, ser-lhe-
a concedido o prazo de 05 (cinco) dias tuteis, contados de sua intimagao, para efetuar o pagamento da
multa.

10.5.1. Apds o prazo previso no item anterior, ndo sendo efetuado o pagamento, os dados da
Fornecedora serdo encaminhados aos Orgaos de Controle competentes para que seja inscrita na divida
ativa darespectiva Entidade demandante, sem descuido a promoc¢ao da cobranga pela via judicial.

10.6. Em todos os casos elencados nesta se¢do, devera ser observado o devido processo legal, a ampla
defesa e o contraditdrio, bem como as disposi¢cdes do Decreto-lei n°4.657/1942.

10.7. Cabera recurso, no prazo de 05 (cinco) dias uteis contado da ciéncia da intimagdo, contra o ato
que aplicar a penalidade, podendo a Administracdo reconsiderar sua decisdo ou, neste prazo,
encaminha-lo a apreciacao e a decisdo da Autoridade Superior.

10.8. Serdo publicadas as san¢des administrativas previstas nesta se¢do, inclusive quanto a
reabilitagao.

10.9 As multas previstas nesta se¢do, ndo exime a reparacao de eventuais danos, perdas ou prejuizos
que o ato punivel vier a causar, tampouco afasta a incidéncia de normatizagdo especifica do Orgao
Contratante.

10.10. A aplicagdo das multas sera feita pelos Orgdos/Entidades solicitantes, inclusive aqueles que
fizerem adesdo, sendo o cancelamento e/ou suspensdo ato de competéncia do gestor da Ata de
Registro de Precos.

10.11. De acordo com o estabelecido em lei, poderao ser acrescidas san¢des administrativas previstas
em Instrumento Convocatorio e no contrato.

11. DOS REPASSES AO CISPAR

Caso seja solicitada a adesdo desta Ata de Registro de Pregos por Municipios NAO
INTEGRANTES DO CISPAR, e a empresa Detentora opte pelo atendimento da solicitagdo, a
CONTRATADA devera repassar ao CISPAR, a titulo de Gestdo da Ata de Registro de Pregos, o
percentual de 1% (um por cento) sobre o valor da adesdo solicitada.

11.2. O prazo para o repasse sera de até 05 (cinco) dias uteis apds o recebimento da Nota Fiscal /
Fatura emitida pela Detentora da Ata.

11.3. Caso a empresa ndo realize o repasse, esta Ata sera cancelada, e serd solicitado ao Municipio
Aderente que retenha o pagamento da Nota Fiscal / Fatura afim de que seja descontado o valor do
repasse.

11.4. Sabendo-se da natureza do crédito, a destinacdo dos recursos se dard com atencdo a Lei
Complementar n° 101/2000 — Lei de Responsabilidade Fiscal.
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11.5. Os repasses devidos pela Detentora da Ata de Registro de Precos deverdo ser realizados em
conta especifica do CISPAR, sob orientacdo do Departamento de Contabilidade.

11.6 Das adesdes dos Municipios Consortes do CISPAR nao serdao devidas o percentual de Gestao da
Ata de Registro de Precos.

12. DISPOSICOES FINAIS

12.1. Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de termo aditivo
correspondente a presente Ata de Registro de Pregos.

121.2. Vinculam-se a esta Ata, para fins de analise técnica, juridica e decisdo superior, o Edital da
licitagdo e seus anexos, as propostas das classificadas, conforme referéncias constantes do Preambulo
deste documento, € o Termo de Referéncia.

12.3. E vedado caucionar ou utilizar a presente Ata de Registro de Precos para qualquer operagao
financeira, sem prévia e expressa autoriza¢do do Orgao Gerenciador.

12.4. O objeto desta licitagdo podera ser entregue integral ou parceladamente, de acordo com o
requerimento e o cronograma que for ajustado junto ao ente demandante, nos locais e datas definidos
no pedido de entrega.

12.4.1. Como regra, a entrega devera efetuar-se em até 30 (trinta) dias apos a emissao da ordem de
compra, excetuado eventual cronograma pactuado em contrario ou diante de motivo devidamente
justificado.

13. DO FORO

13.1. As partes contratantes elegem o foro da Comarca de Patos de Minas-MG como competente para
dirimir quaisquer questdes oriundas da presente Ata de Registro de Precos, inclusive os casos
omissos, que ndo puderem ser resolvidos pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por
mais privilegiado que seja.

Patos de Minas-MG, / /2025

CISPAR - CONSORCIO PI'JBLI,CO INTERMUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO
SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA
*[assinaturas]

EMPRESA
[assinaturas]

ANEXO IV
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ANEXO III - Pregio Eletronico n° 10/2022

PODERES DE REPRESENTACAO

AO PREGOEIRO DO CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO
SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR (NOME DA LICITANTE), CPF/CNPJ n°
, por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a).

(nome do representante), inscrito(a) no CPF sob n°
, para fins de direito, na qualidade de proponente do procedimento licitatorio —
Pregdo Eletronico n°® 01/2025, CREDENCIA o(a) Sr.(a) ,
inscrito(a) no CPF sob n° , a participar do referido procedimento licitatorio na
qualidade de representante legal da empresa, outorgando-se ao acima credenciado, todos os poderes
inerentes a participagao no certame, dentre eles, o de renunciar ao direito de interposi¢cao de Recurso.

, de de 2025.

(Nome e assinatura do representante legal)
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ANEXO IV — Pregao Eletronico n. 01/2025

DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

AO PREGOEIRO DO CISPAR - CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR

(nome da licitante), CNPJ n° , por intermédio
de seu representante legal o(a) Sr(a). (nome do representante),
inscrito(a) no CPF sob n° , para fins de direito, na qualidade de proponente do

procedimento licitatério — Pregao Eletronico n°® 01/2025 DECLARA, sob as penas da Lei, que a
empresa ¢ microempresa ou empresa de pequeno porte, nos termos do enquadramento previsto na Lei
Complementar n° 123/2006, de 14 de dezembro de 2006, cujos termos declaramos conhecer na
integra, estando apta, portanto, a exercer o direito de preferéncia como critério de desempate no
referido procedimento licitatorio

, de de 2025.

(Nome e assinatura do representante legal)
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ANEXO V - Pregao Eletronico n. 01/2025

DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENOR, SALVO NA CONDICAO DE
APRENDIZ

Ao Pregoeiro DO CISPAR - CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR

(nome da  licitante), CNPJ n°
, por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a).
(nome do representante), inscrito(a) no CPF
sob n° , na qualidade de proponente do procedimento licitatério — Pregdo
Eletronico n® 01/2025, DECLARA, para fins de cumprimento do disposto no inciso XXXIII do Art.
7° da Constituicao Federal, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e que ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condicao de aprendiz ( )

(assinalar com “x” a ressalva acima, caso verdadeira)

, de de 2025.

(representante legal com — nome e cargo)
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ANEXO VI - Pregao Eletronico n. 01/2025

DECLARACAO DE QUADRO SOCIETARIO

AO  PREGOEIRO DO  CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR

(nome da licitante), CPF/CNPJ n° , por
intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a). (nome do
representante), Inscrito(a) no CPF sob n° , para fins de direito, na qualidade de

proponente do procedimento licitatério — Pregao Eletronico n® 01/2025, DECLARA, sob as penas da
Lei, que a empresa ndo possui em seu quadro societario servidor publico da ativa ou empregado de
empresa publica ou sociedade de economia mista.

, de de 2025.

(Nome e assinatura do representante legal)
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ANEXO VII —Pregao Eletronico n° 01/2025

DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITACAO E
INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS DE HABILITACAO

AO  PREGOEIRO DO  CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR

(nome da licitante), CPF/CNPJ n° , por
intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a). (nome do
representante), Inscrito(a) no CPF sob n° , para fins de direito, na qualidade de

proponente do procedimento licitatério — Pregdo Eletronico n® 01/2025, declara, sob as penas da lei,
que cumpre, plenamente, os requisitos de habilitacdo exigidos no procedimento licitatorio
referenciado.

Igualmente, declaramos sob as penas da lei, que nossos diretores, responsaveis legais ou técnicos,
membros de conselho técnico, consultivo, deliberativo ou administrativo ou sbécio, ndo sdo
empregados ou ocupantes de cargo comissionado dos municipios consorciados ao CISPAR, bem
como nossa Empresa ndo estad incursa em nenhum dos impedimentos elencados da licitagdo
referenciada.

Declaramos, por fim, que temos pleno conhecimento de todos os aspectos relativos a licitagdo e nossa
plena concordancia com as condi¢des estabelecidas no Edital da licitagdo e seus anexos.

, de de 2025.

(Nome e assinatura do representante legal)
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ANEXO VIII - Pregao Eletronico 01/2025

DECLARACAO DE GARANTIA

AO  PREGOEIRO DO CONSORCIO PUBLICO [INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO ALTO PARANAIBA - CISPAR

(NOME DA LICITANTE), CPF/CNPJ n° , por intermédio de seu representante
legal o(a) Sr(a). (nome do representante), Inscrito(a) no CPF sob n°
, para fins de direito, na qualidade de proponente do procedimento licitatorio —
Pregdo Eletronico n® 01/2025, declara para os devidos fins, que o prazo de garantia para o(s)
produto(s) ofertado(s), bem(ns) e material(is) ¢ a exigida no Edital, Termo de Referéncia e demais
documentos que constam dos autos acima referenciados, e estou de acordo com as seguintes
condigoes:

Todos os produtos fornecidos sdo novos e originais, nao sendo, portanto, reformados, reaproveitados,
ou fabricados por qualquer processo semelhante.

O prazo de garantia do produto ofertado tera inicio da data da emissdo do Termo de Recebimento
Definitivo.

, de de 2025.

(Nome e assinatura do representante legal)
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